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Egy szauna elkészitése ma még kevesek szdméra elérhet6 luxusnak
tlinik. Ha abbdl indulunk ki, hogy viszonylag nagy a helyigénye,
jelentds elektromos teljesitményre van szilksége, és természetesen
az elkészitése is igen koltséges, akkor az el6bbi feltétleniil igaz. Talan
mégis lehetséges olyan gazdasagos megoldast talalni, amellyel sokak
szamara megvaldsithatdva valik ez az egészséget és kozérzetet javito

berendezés.

Arra gondolunk ugyanis, hogyha egy
kisebb-nagyobb lakokdzdsség Ossze-
fog, a lakéhaz valamelyik alkalmas kdzés
helyiségét hasznaljak fel erre a célra, mar-
is elérhet6bbnek tinik a cél. Ha az elké-
szitést nagyrészt sajatkezlileg kdzdsen
végzik, az anyagkoltséget sokfelé oszt-
hatjak, mar nem is kell olyan nagy 6ssze-
gekben gondolkozni. Ugyancsak gazda-
sagossa valik a kozos Uzemeltetés, ha a
hét egy vagy két elére megbeszélt id6-
pontjaban f(itik fel a szaunat, és néhany
orat folyamatosan Gizemeltetve sokan ki-
élvezhetik jotékony hatasat.

A kovetkez6kben bemutatott leirast te-
hat elsésorban olyan kis kozosségeknek
ajanljuk, amelyek mozgésithatok egy ko-
z06s gy érdekében.

A szaunafiilke (1) helyigénye nagyja-
bél 2X2 m-es négyzet, ehhez parositani
kell még egy zuhanyozéfiilkét, amelyet
kozvetlenil a szauna mellett célszer( el-
helyezni. Ez legfeljebb 2 m2alapteriletet

igényel. Sziikséges még egy ©0It6z6,
amely a szauna méretéhez igazodva kb.
3 m2-en (2X1,5 m) megoldhaté.

A helyigény tehat nem tulsagosan
nagy: véleményiink szerint sok tarsas-
hézban all rendelkezésre ekkora szabad
teriilet. A kovetkez6 figyelembe veend6
szempont a vizigény. A tusolashoz lega-
labb hideg viz sziikséges (ez az igazi!),
valamint padlodsszefolyos lefolyd veze-
ték. Az 6lt6z6nek mindenképpen, de le-
hetbleg atusoldnak is sziikséges szell6-
zési lehet6ség. A szaunafiilkének nincs
szell6zése, friss levegbt csak az ajton ke-
resztll kap, illetve a szaunakalyhan ke-
resztlil. Legpraktikusabb egy ablaktalan
sarokrészbe bedllitani, igy két felllet kil-
s6 boritasat megsporolhatjuk.

A szaunanak két kulcseleme van; a
gondosan hészigetelt fiilke (2) és a sza-
unakalyha. Ez utébbi elemmel részben
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azért nem foglalkozunk kilén, mert ké-
szen kaphat6, masrészt pedig igen nagy
elektromos teljesitményd kulén halézatot
igénylé berendezés, amelynek nemcsak
az elkészitése, hanem a bekotése is
szakembert igényel.

Maradjunk tehat a veszélytelen, és
specialis szakértelmet nem igényl6 sajat-
kezlig is elkészithet6 résznél, a sza-
unafiilkénél. Ennek leirasanal még egy
gondolatot ki szeretnénk emelni. Havala-
kit a szauna egyaltalan nem érdekel, de
lakdsdban h6- vagy hangszigetelési
problémaval kuszkédik, akkor ugyanezt
a megoldast alkalmazhatja egy vagy két
kritikus falfelulet beboritasara is.

A szauna vazkerete 60X60 mm ke-
resztmetszetli  fenyGstaflibol  készil.
Ezek alkotjak a fligg6leges sarkokat és
az also-felsd vizszintes 0Osszekdtbket
(rajzunkon). E kereten beliil 40X60 mm
keresztmetszetl  merevit6-tavtartokat
kell beépiteni. Az igy kialakitott Iécracsba
illeszthet6k be a szigetel6 tablak (2). A
racsszerkezet keresztez6dési pontjait
egyszerlien szegezéssel (5), vagy csa-

A budapesti Skala
Prizma Aruhéazban
falburkolashoz,
falszigeteléshez,
szaunakészitéshez
szlkséges faanyagok,
szigetel6anyagok,

kézi és gépi szerszamok
beszerezhetbk.

Aki az ad6hatdsag altal kibocsatott

igazolassal rendelkezik, a helyszinen
afa-mentesen vasarolhat.

4/4 HOSZIGETELES

varozassal fogathatjuk 6ssze. A sarkokat
érdemes csapozassal megerdsiteni (6).

Az épitkezést természetesen lentrdl
inditva (3) legalulra egy 20 mm vastag
pozdorjatabla kertl. Erre jon a lépésallo
szigetel6 réteg, majd a parazaré réteg.
Az oldalfalak is a szigetel6 alapra épil-
nek ra. A fiilke bels6 padloboritasa hajo-
padlébol késziilhet. A padlézat és az ol-
dalfalak 6sszeépitésénél tokéletesen pa-
razar6 szigetelést kell kialakitanunk,
hogy a h6szigetel6 anyagot megvédjik a
nedvességtél. Az alsd parazaro féliat
ezért visszahajtva fogassuk be a csapo-
zasba. Az oldalsé (a szigetel6tablara ka-
sirozott) parazaré folia fedjen raaz alséra
és a belsd lambéria boritAssal er6sen
szoritsuk le a léckeretre.

Itt tériink ki a szigetel6anyagra. Leg-
praktikusabb, ha a padlézat ala legalabb
5 cm vastag lépésallé kézetgyapot pap-
lant teszlink. Az oldalfalak és a mennye-
zet racsszerkezetébe természetesen
mar nem szikséges a Iépésallo tipus. A
féliazott k6zetgyapot tablak mérete hata-
rozza meg a lécracs kiosztasat. Széba
johet még a poliuretan szigetelés, de ez
dragabb. A polisztirol hab (Hungarocell)
is megfeleld lehet, bar ennek hészigeteld
képessége nem éri el a k6zetgyapotét.
Az Giveggyapot paplan (Therwoolin) min-
den szempontbdl megfeleld, de valami-
vel ugyancsak dragéabb.

A szigetel6anyag a két szabad oldalfa-
lon kiils6-bels6 lambéria vagy hajépadlo
boritas kézé kertil. A parazaré félia a bel-
s6 fal mogott védi a szigetel6anyagot. A
fal fel6li oldalaknal a kilsd lambériabori-
tas elhagyhatd. Egy léckeretet kdzvetle-
niil a falra erdsitsiink fel, s ezzel egy zart
|égréteget hozunk Iétre, amely mar eleve
j6 hészigetel6. A légréteget a keretre fe-
szitett foliaval tessziik tokéletesen zartta.
Erre kerll a lécracs, kiosztasaiba pedig a

PRIZMA

Skala Prizma GTUhCfzZ
Kereskedelmi és Ipari Kft.
Budapest X., Gyakorlé kdz 2—6.
(az Ors vezér terénél)

Vevészolgalat: 163-5495

szigetel6anyag, bels6 oldalan a parazaré
féliaval. A bels6 lambériaboritds mar
ugyanolyan, mint a szabad falaknal.
Ugyancsak a szabad falak kialakitasaval
azonos a mennyezet rétegezése. A sarok-
éleket szegélylécekkel zarjuk le. Minde-
natt igyeljink a tokéletes zarasra, hiszen
ameleget és a parat ,,meg kell fognunk”.

Az ajt6 kialakitasa ugyancsak az oldal-
falakéval azonos. A pant kivalasztasakor
figyeljink arra, hogy legyen allitasi lehe-
téséglink. Lényeges ugyanis, hogy az aj-
té mind a négy oldalélénél felfekidjon a
keret gumitomitésére (tomitésként a
gépkocsiajtok profilgumijat ajanljuk). A
zaroldalon méagneses ajtécsappantyd a
legpraktikusabb. Reteszt sem kiviilre,
sem bellilre nem szabad felszerelni. Egy
gondosan tomitett Thermopan lvegezé-
s(i ablakot viszont ajanlatos.

A szaunafiilke egyetlen szell6z6nyila-
sa a szaunakalyha mogott lehet. Ezt sza-
balyozhatéan kell kialakitani. A fiilkébe
lehet6leg két — fliggetlen biztositorol
mikddé — lampat szereljink. Ezeknél
ugyancsak alapvet§ szempont a tokéle-
tes vizzarésag: gondosan tomitett hajo-
lampéak megfelelnek. A kapcsol6 termé-
szetesen a fiilkén kivil legyen.

A bels6 tér (4) kialakitasara nincsenek
megkotések. Filkénk mérete harom kes-
keny pad elhelyezését teszi lehet6vé,
amelyeket gyalult colos feny6deszkabol
készitstink el. A padok kétvége afiilke ol-
dalfalara csavarozott parnafakra ta-
maszkodik. A parnafékat olyan helyen
régzitsik, ahol a belsd boritas mogott a
stafliracs fut. A padok fejtdmasza és a
hattamla a padéval azonos anyaghdl ké-
szilhet, ezek azonban nem lényeges
elemek. A fa alkatrészeket gombasodas
ellen Xylamonnal érdemes kezelni.
Egyéb bevonatot sem kivil, sem belil
nem igényelnek.

Az adott méretli szaunafilkéhez 7,5
kW elektromos teljesitményld szauna-
kalyhat ajanlunk. A bevezet6ben leirtak
szerint ezt készen érdemes megvasarol-
ni, a halézat kiépitését pedig szakember-
rel elvégeztetni.



PNEUMATIKUS UTVE FURO A BD-TOL

Lapunk hatsé boritojan a Black and Decker BD 651 tipusu gépét lathat-
jak olvaséink. Ugy gondoltuk, sokakat érdekelhet, mit is tud, mire is

val6 igazan ez a furdgép, ezért kértiink egy mintadarabot a gyartd cég-
t6l (1). A Black and Decker felajanlotta, hogy a préba — a vilagért sem
neveznénk nylzoprobéanak, inkdbb ismerkedésnek — utén a farégépet

kisorsolhatjuk olvasoéink kozott.

El6szor is tiztazzuk a BD 651 -es lényegét:
nem az elterjedt Gtve fur6 géprdl van szé
(amelynél a tengelyirdny( mozgast egy kor-
mostarcsa hozza létre —a német nyelvi ka-
talégusokban ezeket Schlaghohrmaschine-
nak nevezik), hanem pneumatikus farékala-
pacsrél (Bohrhammer). A 450 watt teljesit-
mény( farégép tengelyiranyl kalapalé moz-
gasategy légdugatty( hozza létre, amelynek
beton farasakor 6riasi el6nyei vannak.

A kormostarcséas utve furd gépeket tiszta

szivb6l nem is ajanljuk betonfurasra, mert
élettartamukat ez az tzemmad nagyon lero-
viditi. Rdadasul a miikddési elviikb6l ad6do-
an vagy magas fordulatszamon pérgetjuk
Gket (akkor atfarjak a betont, de kénnyen elé-
getik, kiolvasztjak a vidiabetétes csigafurot)
vagy alacsonyabb fordulaton kiméljik afaré-
gépet (ekkor viszont az Utésszam, s ezzel a
farételjesitmény is lecsokken).

Nem igy a pneumatikus farokalapacsok. A
BD 651-esnek a legnagyobb fordulatszama
is csak 1400 percenként. Ugyanennyi id6

alatt a dugattyas rendszer 2000 Utést mér a
faréra, tehat az alacsony fordulatszamon ke-
vésbé melegszik a farohegy, ugyanakkor ha-
tadsos a betonfuras.

Mint altalaban a pneumatikus far6gépek-
nek, ennek a készlléknek sem hagyoma-
nyos tokmanya van, hanem an. SDS-plus
befogodja (2). Ez a farészaron lev6é hornyok
segitségével rogziti a specialis SDS csigafa-
rékat. (Az SDS-plus rendszert mas markak is
hasznéljak.) Természetesen egy hagyoma-

nyos csigafar6 szarat ezzel a befogdszerke-
zettel nem lehet régziteni. A konstruktérok
azonban gondoltak azokra is, akik a BD 651 -
et a pneumatika kikapcsolasaval normal fa-

A # BAKIKIRajandéeka

Abemutatott BD 651 -es késziiléket azok kdzott sorsoljuk ki, akik ezt a kupont név-
vel és cimmel ellatva szerkeszt6ségiinkbe 1992. aprilis 30-ig bekdildik.

réként kivanjak hasznélni. Kilén tartozék-
ként vasarolhat6é meg az a befog6patron,
amely az SDS befog6szerkezetbe rogzithe-
t6, kidll6 menetes szarara pedig hagyoméa-
nyos tokmany hajthato fel (3). (A Szava utcai
Black and Decker szakiizletben 1320 forin-
tért lattunk SDS befog6patront, és 1800-ért
max. 013 mm-es tokmanyt.)

A hagyomanyos faréliizemben vehetjuk j6
hasznat az igen finoman kezelheté elektroni-
kus fordulatszdm-szabalyozénak (amelynek
természetesen maximum-bedllitéja és rog-
zit6je is van), valamint a fordulat-iranyvalto-
nak (4). E kiegészitések segitségével a BD
651-es csavarhajtoként is jol hasznalhat6. A
nagy nyomaték és kis fordulatszam ehhez ki-
fejezetten kedvez6. Bar ebben a teljesit-
ménytartomanyban a biztonsagi kuplung
még nem altaldnos, a 651-esbe beépitettek
ilyet.

Kovetkezd szamunkban
a Black and Decker

BD 252
,QUATTRO”

tipusu farogépét
fogjuk bemutatni
és kisorsolni.
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TEGYE SZINESEBBE
A HETKOZNAPOKAT!

PACE SS 6060 beltéri egyseg: MTI LNBF 1,2

* 60 csatorna ¢ sztereo Wegener PANDA 1—4 sztereo «

* 9 mono hangcsatorna ¢ hangfrekvencia 5,0—10,0 MHz -
» kijelzés-bedllitas a képernyén — SCART-csatlakozok

» tAviranyitas

SATSYSTEM 90 cm-es offset antenna

korr6zié- és UV-sugarzasallo » egyszerli szerelhetfség
KOMPLETT SZETT ARA CSAK 33 900 Ft (4fa-val)

KIVALO VETELMINOSEGU MUHOLDAS TV- ES RADIO-
PROGRAMOKKAL

LAKASABA JON AZ EGESZ VILAG!

Megvasarolhaté: FERROGLOBUS Golyoscsapagy Uzlet
Budapest IX., Drégely u. 3. Tel.: 133-4946,134-3513
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KOVENALT
GYEREKBUTOR

Bltordarabunk bemutatasat két tényez6 is
indokolja. Egyrészt a kész batorok
dradgasaga, hiszen ma mar a gyermekagyak
ara vetekszik a feln6tt méretliekével.
Fontos szempont azonban a tdbbcélusag is.
Elkészitésével nemcsak egy emeletes agyat,
hanem kit(ing' torna- és latszolehetdséget
biztositunk az aprésdgok szamara.

A kiindulas lehet két készen megvasarol-
hat6 bordasfal, amelyek az emeletes &gy
legfontosabb tartéelemeit jelentik. Mivel
azonban ez sem olcs6 mulatsag, érdemes a
bordasfalat is sajatkez(ileg elkésziteni. A lét-
rak figg6leges labait (4) minimum colos gya-
lultfeny6deszkabdl vagjuk le (200x30 mm az
ajanlott méret), a 0 35—45 mm-es fokokat
(3) pedig faesztergalassal készithetjik el,
vagy szerszamnyélként készen beszerez-
hetjik. A fokok szamara szilkséges atmend
furatokat (2) agy farjuk ki, hogy a farudak
szorosan illeszkedjenek beléjik. Ez termé-
szetesen még nem elégséges biztositas. El-
fogadhaté megoldas, ha a rudak vége feldl
ferdén beutott szegekkel és enyvezéssel
rogzitjik a kotést. Jobb azonban, ha csava-
ros kotést alkalmazunk: a rudak végébe és
kilon e célra készitett zar6gombok vakfura-
taiba kétkomponens(i mligyanta ragasztéval

anyat ragasztunk, majd levagott fejd csavar-
ral 6sszehuzatjuk a rudat és a zarégombot.
A négy kereszttart6 (“szilard rogzitésének
ugyancsak nagy jelent6sége van, mert félig-
meddig egy tornaeszkdzr6l van szé és buato-
runknak nincs egy olyan hétfala, amely az
egészet stabilizalna. A dinamikus igénybevé-
tel elviselésére kétszeresen is felkészitjuk az
emeletes 4gyat. A csatlakozasi pontokat leg-
alabb 3—3 kolddkcsappal (7) merevitsik ki,
emellé atmen6 csavarokat ajanlunk sillyesz-
tett fejjel és anyéaval vagy diszes fejl zaréa-
nyaval. A stabil kétés mellett is ajanlatos az
egész butordarabot a falhoz kikétni. Ha a fal
fel6li két Iétralabat a fels6 részénél egy-egy
kis laposacél darabka kdzbeiktatdsaval a fal-
ba helyezett mianyag tiplihez csavarozzuk,
akkor biztosan nem lesz problémank.
Hatravan még a matracok betétjeként
szolgéalé 18 mm-es rétegelt lemez vagy vas-

tagabb pozdorjalap (6) beszerelése. A betét-
lapokat ugy helyezziik el, hogy pontosan két-
két létrafok k6zé essenek. Hossziranyu el-
mozduldsukat ez gatolja meg. A betétlapok a
hosszmerevit6kre tobb ponton felcsavaro-
zott és koldokcsapokkal is megerdsitett 1é-
cekre (1) tamaszkodnak fel. A nagyobb biz-
tonsag érdekében még két-két keresztmere-
vit6t (5) is csavarozzunk be. Ezeknek egy-
részt az a szerepe, hogyha a betétlap tllsa-
gosan behajolna, akkor a kereszttartdkon
felutk6zve nem cslszhat le a hossztartokrol.
Mésrészt a két agyoldalt 6sszekodtve ugyan-
csak a szilardsagot novelik.

A kombinalt butor szinezéséta gyerekszo-
bahoz illesszik. Mintadarabunk falemez ré-
szei sotétkék szinliek, mig a bordasfal létra-
fokai lakk bevonatot kaptak. Az als6 agy ala
agynem(- és jatéktartonak hasznalhat6 gor-
g6s rekeszek tolhatok.

LAKBERENDEZES 4/7



Ha valaki mostanédban
vagleszkozt akar vasarolni, igen
sokfajta kés kozott valogathat.
Van kitolhat6 pengéjd, letorhet6
hegy, lapos és vastag nyeld,
cserélhetd pengéji és még

ki tudja, hanyféle. Akad persze
kdzottik olyan is, amellyel
tobbféle munkat végezhetiink,
mint pl. az itt bemutatott
szerszammal, a Multi Tool-lal is.

Nyelének egyik felében PVC-padlék be-
szabdasara, karton vagasara alkalmas,
egyenes éli penge (1) lapul, amelyet
mint egy zsebkést lehet kinyitni. A pen-
gét azonban kinyitott helyzetben nem
rug6 rogziti. Teljes kihajtasa utan kissé
hatratolva kell a nyélbe visszacsUsztat-
ni, ekkor a penge fels6 kivagasat a nyél
belsejében kialakitott ,retesz” régziti. A
nyélbdl kiallé penge hossza40 mm, s 0,6
mm vastag anyaga igen kemény, éltarto.

A kés mianyag nyelének ivesen 6sz-
szefutd vége masik vagoszerszamot,
nevezetesen egy kerekes livegvago be-
tétet rogzit (2). A kerék atméréje 6 mm, s
viszonylag kis nyomassal is igy vagja az
Uiveget, mint a kés a vajat. S nemcsak a
vastag Uiveget karcolja be jo6 mélyen, ha-
nem a csempelapokat is. Mivel a kerék
jol lathatd, a legszabalytalanabbul futo
vonalon is koénny(szerrel végigvezet-
hetjuk. Ez természetesen nem jelenti
azt, hogy egy s(ird hullamu szinuszvonal
Uivegre karcolasa utan azt egy mozdu-
lattal Ugy pattinthatjuk szét, hogy az
pontosan a bekarcolas mentén valjon
ketté. Viszont ennél enyhébb ivi alakza-
tok bemetszése utdn mindenkor kony-
nyen kettévalaszthatjuk az tveget (3).

UNIVERZALIS
VAGOSZERSZAM

Egyenes vagaskor a kereket kozrefo-
g6 betétszarak kozil azt illessziik a vo-
nalzé éléhez, amelyik sima. A kerék ten-
gelyéul szolgal6 csap domboru feje min-
dig az atellenes oldalon legyen, mert
csak igy lehet az livegvagot pontosan a
vonalzé éle mentén akadalytalanul és
kénnyen végighlzni. Mivel az Givegvago
kerekét jol latjuk, vagoélét egyszerl a
pontos méretre allitani, nem kell a gyé-
manthegyd tUvegvagéknal szokasos ra-
hagyassal bibelédnink. A késnyélen a
vékony csikok letdréséhez sziikséges
livegfogd hornyok is megvannak, ame-
lyek 3 és 5 mm vastag anyagok kozrefo-
gasara alkalmasak.

A Multi Tool nyele még egy késélez6
acélkorongpart is tartalmaz (4). A késé-
lez6 korongok rogzitett helyzetliek, am
ha adott helyzetikben peremik mar
megkopott, a mlianyag nyél két 6sszefo-
g6 csavarjanak oldasa és arogzit6ék ki-
emelése utan a korongok elfordithatok,
majd az ékkel Gjbol rogzithetdk. igy az
élezd korongok igen hosszu életliek.

A kombinalt vag6szerszam vélemé-
nylnk szerint j6l hasznalhaté, s féleg
azoknak a figyelmébe ajanljuk, akik az
eddig hasznalatos tvegvagokkal nem-
igen értek el sikereket.

A komplett Multi Tool-garnitira egy-
egy darab tartalék késsel, vagokerékkel
700 Ft, a kulén vasarolt kés és vagoke-
rék 200 Ft.

A vagolszerszamot és tartozékait gyartja és forgalmazza a BEY INTERNATIONAL KFT.

Informéacié és megrendelés levélben: Budapest 1352 Pf. 15. Postan utanvéttel szallitunk.
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Ezdttal igen izgalmas témaval szeretnénk modellezd olvasoink

fantazigjat megmozgatni, mégpedig az el6z6 szamunkban bemutatott
modellmédositasok folyomanyaként. Mitél lesz élethdbb pl. egy
felnyitott ajtaju jArm(? Természetesen ha all mellette — mint el6z8
szamunk cimképén is — egy-két emberfigura. Nemcsak egyszerien
odadllitva, hanem a szituacidhoz igazodé mozdulatba dermedten, mint
egy pillanatfelvételen. Most tehat e ,,figurazashoz” kivanunk néhany
Otletet, gyakorlati fogast felvillantani.

Afigurak valasztékat tekintve a milita-
ri, azaz katonai modellek készit6i tagad-
hatatlanul el6nydsebb helyzetben van-
nak a polgari jarmiveket kedvel6knél.
Ez azonban ne kedvetlenitsen el senkit,
talalékonysaggal sok minden megold-
hat6. A hazai modelliizletek kinélataban
pillanatnyilag 1/24,1/20 és 1/12 léptéki
figurdk kaphatok. Mindegyiket a szoka-
sos moédon, darabokbdl kell 6sszera-
gasztani, majd valamennyit a ragasztasi
helyek lemunkalasa utan festéssel kell
életszerdivé tenni. (Azt mar csak mellé-
kesen jegyezziik meg, hogy pl. a kami-
onmodellekhez is gyartanak a kiegészi-
t6 darabok kozott 1/24-es figurat, ez
mar nalunk is kaphato.) A figuradkat nem
magunknak kell megformalni, ellenben
kisebb igazitasokat feltétlenll célszerl
elvégezni rajtuk.

Eleinte csak egyszeri-,életképeket”
alakitsunk ki. Nyitott motorhazteteji au-
téhoz odailleszthetlnk pl. egy vitatkozé
partvagy a motortérbe éppen benyulé fi-
gurat. Elébb a mindenkori szituaciot kell
elképzelni, majd afigurak kézul a célnak
legmegfelelébbet kell kivalasztani. A be-
allitott alakot minden oldalrél szemléljik
meg, igyekezziink, hogy mozdulata ter-
mészetesnek tlnjon. Ha sziikséges, a
karok, a labak vagy a fej helyzetén fris-
sen ragasztva még valtoztathatunk, vé-
gll a rogzitett testrészeket hagyjuk
megszilardulni. Egy-egy mozdulatnal
eléfordulhat, hogy a testrészeket szét-

vagas utan elég jelentésen at is kell
,Szabni”.

Ezt kovetben az alakrél szikével vagy
csiszolassal tavolitsuk el a sorjat és az
egyéb formazasi pontatlansagokat. K-
I6ndsen a végtagok feliiletét, a kézfeje-
ket és az ujjakat munkaljuk simara. Az
ujjak kozeit is érdemes kiigazitani, sor-
jatlanitani. A hoénaljakat, a labak bels6
oldalat sth. is vegyiik kezelésbe, mert
bar ezek nehezen hozzéaférhetd felule-
tek, nagyon szembeotl6ek. A munka be-
fejezéseként afigurak talpaba nyomjunk
lecsipett fejd, felhevitett gombostiit, an-
nal fogva szrjuk egy kis fakockaba vagy
lécdarabba, hogy a tovabbiakban biz-
tonsagosan dolgozhassunk rajtuk.

Az alapozassal kezdjik, majd a figurat
aprolékos kifestéssel alakitsuk valdésag-
hilvé. E munkékhoz mattvagy esetenként
selymes fény( festékeket valasszunk, fé-
nyeset soha! Csak olyan szoérépisztolyt
hasznaljunk, amely vékony vonalak fel-
festésére is alkalmas. E célra a vékony
ecsetek is megfelelnek, sét, az arcok és a
ruhazat mintazatainak megfestéséhez
csak tlecseteket hasznaljunk.

A figurdk alapozasahoz tdbbnyire
megfelel afehér, higitott, atsz(irt Wallkyd
falfesték is. Nagyon vékonyan szoérjuk
vagy ecsettel kenjik fel az alakokra,
szllkség esetén két rétegben, hogy jol
takarjon. A matt fellleten kittkdznek az
esetleges sorjatlanitasi hibak, amiket
még most ajanlatos végleg eltiintetni,

majd Gjbol lealapozni Az arcra nagyon
tgyeljink, mert a mélyedésekben kony-
nyen megul a festék, letompulnak a fi-
nom részletek. Ezt a festék gyors felita-
tasaval haladéktalanul korrigaljuk. Var-
juk meg az alapozofesték tokéletes sza-
radasat, s csak ezt kdvetéen folytassuk
a festést.

Aszabadon maradd testrészek beszi-
nezéséhez is hasznalhatunk Wallkyd-
ot, am a testszinnél a fehérhez kilon kis
tégelyben keverjiink piros, okkersarga
és barna szinekbdl megfelel6 ténusu
festéket. Szinazonositashoz hasznaljuk
kézfejink bérszinét, s a festéket kis fe-
hér papircsikra nagyon vékonyan kenjik
fel. Varjuk meg a szinminta teljes szara-
désat. Ha sikerlt a kivant szint kikever-
ni, vonjuk be vele vékonyan, ecsetnyo-
mok nélkil afigura testrészeit. Ha szik-
séges, masodszor is fessiik be a testré-
szeket.

Az arc kifestése nehezebb feladat. A
figurdk mellé adott tmutaték a munka-
folyamatot elég részletesen ismertetik,
ezért itt csak néhany apro fogast muta-
tunk be. A szem nagyon fontos, am a kis-
méretl figurakon nehéz megfesteni. A
szemireget elébb érdemes alaarnyé-
kolni (1). A szemoldokok ivét nagyon fi-
noman, alig hangsulyozottan huzzuk
meg, s csak ezutan fessiikfel aszemgo-
lyé fehérjét, majd szaradasa utan az
iriszt (2). Csotollal pottyentsiik ra a pu-
pillat (3), s végil egy lazlros, tehat er6-
sen felhigitott, fehér festékbe martott,
majd kinyomott tliecsettel adjuk meg a
szemgoly6k paranyi fényfoltocskait (4).
A szemgolyok fehérjét ajanlatos egy ke-
vés attetsz§ lazuros szirke szinnel a
szélek felé es@ részeken letompitani.

Az arc arnyékosabb részeit a testszi-
n(i alapfestékkel nagyon vékonyan fes-
stk be (2). (Az alapfestékhez cseppnyi
barnat, ill. pirosat keverhetiink, hogy s6-
tétebb arnyalati legyen.) Higités, ki-
nyomkodott ecsettel itassuk fel, mossuk
le a felesleges szinezéket, igy alakitsuk
ki a folyamatos szinatmenetet (3, 4).
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A mélyebb arnyékokat Gjabb lazuros ré-
teg rafestésével sotétitsuk le. llyen he-
lyek pl. a hajkorona melletti, alatti fellle-
tek és anyak all alatti része. Vigyazzunk,
az arnyékok sehol se legyenek hataro-
zott kontlrnak és sotétbarnak! Az ajkak
szinét se hangsulyozzuk ki tilsagosan!

Az arcok kifestése igen nagy tirelmet
és ligyességet igényld munka. A figurak
hajat tobbé-kevésbé finoman megmun-
kalttincsek alkotjak, am ha a simabb ré-
szeket szike élével rovatkoljuk, ,felbor-
zoljuk”, ezt a munkat megkonnyithetjik.
Ha ugyanis a hajzat alapszinét véko-
nyan, j6l fedd rétegben teritjik fel, a fes-
ték szaradasa utan egy vilagosabb vagy
sotétebb ténusu, festékbe martott, ki-
nyomott sz6ri ecsettel a babu hajanak
felszinét érintve feshetjik be a hajszala-
kat. Erdemes amattfestékbe igen kevés
selymes fényl( festéket vagy hig szinte-
len lakkot keverni, hogy a hajnak mégis
legyen egy kisfénye. A nyaknal célszer(
finom bemosassal kialakitani a hajkoro-
na tévének atmenetét is.

Kovetkez6 feladat afigurak ruhazata-
nak megfestése. Ha e miveletnél meg-
remeg a kezlink, akkor tébbnyire vala-
mely lefestett testrészre téved az ecset.
Az ilyen hibakat nagyon nehéz kijavitani.
A babukat a jobb fogas érdekében cél-
szer(i fatbmbre szlrva festeni. A fejiket
textilidval bevont dobozra tAmaszthat-
juk. Mozdulatainkat fontoljuk meg, s
kénnyed, de biztos kézzel kezeljik az
ecsetet, akkor alig fogunk hibazni.

A ruhazatnal ajanlatos keriilni a rikito,
erds szineket. Az élénk arnyalatokat ke-
vés fehér festékkel tompitsuk le (termé-
szetesen csak matt festékeket hasznal-
junk, mégpedig kevés higitéval). Sely-
mes fény( festéket bér, mianyag, se-
lyem ,utanzasakor” hasznaljunk. A ru-
hazatnal is el6bb az alapszineket fessiik
fel, majd a bevonat teljes kiszaradasa
utan egy leheletnyivel sététebb arnyala-
tu festékkel tegyik hangsulyosabba a
gylrédések alatti arnyékokat (5). Az ar-
nyékolast kinyomott sz6r(i ecsettel,
tébbszori rafedéssel igyekezziink kiala-
kitani, lehet6leg kontdr nélkili atmene-
tekkel. A labbeliknél a cip6 anyagahoz
igazodva valasszunk selymes fényd, il-
letve matt festéket. Az esetleges finom
részeket, tizéseket, gombokat, polofel-
iratokat és mas aprolékos mintazatok
arnyékolasat hegyes tliecsettel, esetleg
ék alakdra koszorult acéltlivel hdzzuk
be (6). Igyekezziink e mintaknal hataro-
zott konturokat kialakitani. Ha elkészilt
az élethdi figura, aval6sagos életjelene-
teit utdnoz6 dioramakat rendezhetink
be. A megrendezett mozzanatok sokfé-
Iék lehetnek.

Az autdé motorhazanak felnyitasat egy
ifii holgy is elvégezheti, s a kerékcsere
is halas téma. A régi, elegans Bugattit a
fiatalok csodal6 csoportja veheti korul. A
motorkerékparok kedvel6i az 1/12-es
|éptéki szerel6bdl és versenyz6bdl ala-
kithatnak ki egy szerel6 parost. A szer-
szamokat ugyancsak készletben lehet
megvasarolni, legtdbbjik kis mdédosi-
tassal (megkoptatva) egy félig kész jar-
ma koré allithatd, s6t néhany, mar kész
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motor is belefér a ,képbe”. Ezenkivil
van még harom motorversenyz6 figura
is—Kkét U6 és egy gépettolo —, amelye-
ket mas, érdekesebb jelenethez, pl. bu-
k&sok 4brazolaséhoz is kitlinéen beéllit-
hatunk. Ez utébbiakhoz jol hasznositha-
tok az eredeti bukasokroél készilt fotok,
amelyek alapjan a beallitadsokat elké-
szithetjik.

A kulénleges helyzetekhez a babukat
szinte mindig maédositani kell. A cél,
azaz a mozdulatok valésagossa tétele
érdekében minden testrészt levagha-
tunk, s sziikség szerinti szdgbe allitva
ragaszthatunk vissza a helyére. Ra-
gasztashoz lehet6leg benzolt vagy mas
oldészert hasznaljunk, igy szilardabb
lesz a kotés, s a ragasztasi hegeket is
kénnyebb eltlintetni. Az atalakitdsnak
korlatai vannak, all6 babukat pl. csak
el6re lehet donteni, azokat tlévé, gug-
goldva alakitani mar nem tudjuk.

Nagy figyelmet forditsunk a kézfejekre,
kuléndsen, ha azokba valamit, pl. szer-
szamot, kormanymarkolatotstb. szeret-
nénk illeszteni. Beallitaskor a kézfe-
je(ke)t csukléban vagjuk le, s megfeleld
szbgbe csiszolas utan ragasszuk vissza
a helyukre. Némely esetben az ujjakat is
beljebb kell hajlitani, amit 6vatos mele-
gités utan végezhetiink csak el. Ez na-
gyon kényes mdlvelet, mert kbzben az
ujjak deformalédhatnak. Ezzel csak a
legvégs6 esetben kisérletezziink, s ak-
kor is nagyon lassu felmelegités utan,

amikor a sztirol éppen képlékennyé
kezd valni. Am haegy mod van ra, valasz-
szunk ki olyan mozdulatot, amely nem
igényli az ujjak behajlitasat. Olyan atala-
kitdsra egyaltalan ne vallalkozzunk,
amelynek soran a ruhazat lényegesen
modosulna, mert a valtoztatas nagyon
szembeotl6 lesz, s a figura esetlenné,
,deformaltta” valik.

A festéskor vegyik figyelembe, hogy
a matt festékek sem teljesen mattak,
pontosabban csak akkor, ha a lefestett
feluletettobbé soha nem érintjilk meg. A
ruhazat festésekor a mélyebb arnyéko-
kat finom, bemosott atmenetekkel kell
tarkitani, mert csak Ugy lesz plasztikus a
ruhadarab. A beavatkozas soran vi-
szont a matt festék fokozatosan kifénye-
sedik. Nagyméretl alakoknal szép, matt
fellletet ad a diszperziés falfesték lelle-
pedett pigmentje, pontosabban annak a
hozza val6 szinez6pasztaval kikevert
arnyalata. Ezt nagyon vékonyan, két ré-
tegben ecseteljik fel a babuk ruhazaté-'
ra, s hagyjuk teljesen kiszaradni. Arnyé-
kolasnal sotétebb szini festéket hasz-
naljunk, s az atmeneteknél gyorsan
mossuk le. (Kifényesedést csak ott ész-
leltiink, ahol textiliaval probaltuk letorol-
ni a felesleges festéket. A festékek szi-
nét minden alkalommal érdemes még a
felfestés el6tt probacsikon megszaritva
ellendrizni!) A Tilatex-szel befestett fi-
gurak azonban nem ,szeretik” a matri-
cakat, mert azok kénnyen levalnak afe-
luletrdl. llyeneknél a matricak ala ken-
junk friss festéket, majd a festék szikka-
dasa kézben nyomjuk fel a matricakat, a
széleken kiilénos gondossaggal lesimit-
va.

Nehezen kivitelezhet6, am igen mu-
tatés a kulonféle blizok, ingek csikos
vagy egyéb mintazata. Matt fehérrel
tompitott, lazuros festékkel, tliecsettel
festhetlnk ilyen ruhazatot. Az egymasra
fekv6 részeket, valamint a zsebek, 6vék
konturjat tihegyesre koptatott, vékony
hegy(, kbzepesen puha grafitceruzaval
meghulzva hataroljuk le. Fekete kontart
csak egész sotét szin(i ruharészeken
fesslink, hig, szeszes festékbe martott
vékony hegyd irétollal.

Az 1/12-es léptékl motorversenyz6k
ruhazatat selymes fény( festékkel, pl.
Piaka Plus-szal érdemes kifesteni. A
festéket a lehet6 legfinomabb permet-
tel, s legalabb két rétegben szorjuk a fi-
gurara. Mivel aversenyz6k ruhajat sotét
és élénk vilagos szind részek egyiittese
alkotja, el6bb a kisebb, vilagos részeket
fessik be. Szaradéas utéan e részeket 6n-
tapado foéliaval vagy enyves ragszalag-
gal fedjuk, s csak ezutan fljjuk fel a soté-
tebb festéket. A kifedéseket Gvatosan
tavolitsuk el vagy aztassuk le, s az eset-
leges alafljasokat ecsettel javitsuk ki. A
versenyz6k sisakjat csak ezutan, ababu
nyakaba nagy atmérgji karton koérgal-
lért illesztve fljjuk le. (Az arcot termé-
szetesen el6z6leg takarjuk be.) Ha a si-
sak is megszaradt, mar csak az arcot
kell kifesteni. A matricak felragasztasa
utan mar a nyeregbe lltetve vagy a mo-
tor mellé allitva rogzithetjiik az élethd fi-
gurat. _bs;j.



Arcok vagy mas apro részletek festésekor
jol hasznosithat6 a tdbbszoros nagyitasu allvanyos
lencse. Az alatta val6 ténykedést azonban gyakorolni kell,
mert nagyitott képe csaldka.

Ha a gyari babut nem alakitjuk a modellhez, a mozdulata
ritkan lesz valésaghi. A modellt is az eseményhez illik
igazitani, pl. az oldaltamaszt fel kell hajtani, az allvanyzat
pedig elhagyhato.

A gyari alapmozdulat esetenként mas beallitast is

lehet6vé tesz, de a figurat ilyenkor még a szokasosnal is
jobban kell az eseményhez igazitani.

A jarm(szerelés igen halas téma, mert bepillantast ad
a gépek szerkezetébe is. A figurdk mozdulatainak
Osszehangolasa azonban nagyon fontos, hiszen

,,0sszedolgoznak™.

A Kis figurakbol, azok médositasa nélkil kirakott kiindulasi
eseményvazlatok, amelyek a babuk utanigazrtasa nélkil
soha nem lesznek valésagosabbak. Aki ennél
tokéletesebbet szeretne alkotni, annak szobraszkodnia »

kell.



A mult 6sszel a nedves, hiivos id6 koran
kbszontott be, és gondolom,

sok csonaktulajdonos tarsammal egytitt

a szezonzéras el6tt szinte csak a csdnak
letisztogatasara és viztelenitésére maradt id6nk.
Tehat az idei idény kezdetekor szinte magéatol
értet6dd, hogy avizijarmiveket (1) gondosabban
at kell vizsgalnunk, s nemcsak biztonsagi okokbdl,
hanem esztétikai szempontbdl is. Ezekhez

’
a munkakhoz szeretnénk néhany tanacsot adni
a mlianyag hajok tulajdonosainak.
/ r
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El6sz6r a hajét ,szabaditsuk meg” a
téli hénapokban rarakédott portél, majd
sebbenzinnel vagy spray-vel az esetle-
ges katranyfoltokat is igyekezziink el-
tintetni. A stég gumi utkdzéjérdl kiko-
téskor a cs6nakok oldalara kenédott fe-
kete csikokat is tavolitsuk el. A vasta-
gabb gumirarakédasoktdl pl. polirpasz-
tas atdorzsoléssel szabadithatjuk meg a
hajoétestet (2). Ezutan tlizetesen vizsgal-
juk at a hajo kiilsé feluletét, a karcolaso-
kat, sériiléseket krétaval jel6ljik meg.
Kilonos figyelmet forditsunk az tgyne-
vezett csillagrepedésekre, hisz itt a kil-
s6 héj anyaganak folytonossaga meg-
szakad, és a hasznalat kdzbeni igény-
bevételtél az anyag tovabbrepedhet. Ha
most nem javitjuk ki, a hiba késébb na-

gyobb problémat, esetleg balesetet is
okozhat. Egy-egy mélyebb repedésnél
ajanlatos a belsd feliilet atvizsgalasa is,
mert Ggynevezett atrepedés esetén a
fellleti javitds mar nem elég. Kiviil-beldl
Uivegpaplanos megergsitést kell alkal-
maznunk. A hajotest éleinek, sarkainak
épségét is alaposan vizsgaljuk meg.

A fellleti hibak felderitése utan ajavi-
tasi munka kovetkezik. Ehhez csiszol6-
vaszonra, spatulydra és mdigyantara
van szlikségunk. A kisebb, inkabb csak
az esztétikai megjelenést rontd karcokat
érdesitsuk fel, toltsiik ki mlgyantaval,
majd csiszolassal, polirozassal tiintes-
sik el. A polirpapirtés ajavitandé felile-
tet is vizesitsik, a polirpapirral enyhén
sikba dorzsolve koptassuk le a felesle-

Csonakjavitashoz kittek
és tapaszok, festékek és
lakkok, csiszoléanyagok
és kéziszerszamok
beszerezhetbk a
budapesti Skala Prizma
Aruhézbol.

Skéla Prizma Kereskedelmi és Ipari Kft.

I I l Budapest X., Gyakorlé kdoz 2—6.

PRIZMA (az Ors vezér terénél)
druhaz < ;
VEVOSZOLGALAT:

163-5495

ges muigyantat. A kijavitott részeket vé-
gul polirozzuk fényesre (3).

A mélyebb karcolasok, kraterek javi-
tasahoz mar migyantat is kell hasznal-
ni. A sériilt feliletet kozépfinom csiszo-
l6papirral csiszoljuk fel, hogy a migyan-
ta kotése biztosabb legyen. A csillagre-
pedéseknél a fentebb leirt ellen6rzés
utdn — amennyiben a belsd feliileten
nem tapasztaltunk repedést —hasonlo-
képpen jarjunk el. Célszer(, ha el6szor
az 0sszes hiba helyét megcsiszoljuk,
felérdesitjik. igy id6t és mligyantat taka-
rithatunk meg, természetesen ha figye-
lembe vesszik a mligyanta kotési idejét
is.

Kovetkezd |épésként a megcsiszolt
fellletre hordjuk fel a mlgyantat spatu-

lyaval, esetleg ecsettel. A gyanta kike-
ményedésp utan ajavitast csiszoljuk si-
mara, s a hajo szinével azonos arnyalatd
m(igyanta festékkel vonjuk be. A festé-
ket nagyobb feliilet esetén szérassal (4),
kisebb fellletnél finom sz8rl ecsettel is
felhordhatjuk. Nagyobb sériiléseknél,
atrepedéseknél a kovetkez6képpen ja-
runk el. A sérilt részt vagjuk ki szaba-
lyos alakdra, és a nyilas széleit ferdén
rézseljik le. A nyilas elé erdsitsiink be-
10Irél egy 2—3 mm vastag mdanyag le-
mezt, amit el§szor az egyik oldalan ken-
junk be padlopasztaval, hogy javitas
utan a mlgyantatol el tudjuk valasztani.
Ezutan a nyilast Gvegpaplannal, tveg-
szovettel és mligyantaval toltsik ki. Ki-
keményedés utan a lemezt tavolitsuk el,
és a sérulést a hajo belsd oldalan tébb
réteg Uvegpaplannal, mlgyantaval at-
itatva fedjik le. A kulsd fellletet csiszol-
juk simara, polirozzuk fel, majd az el6b-
biekben emlitett médon — lehet6leg
szérassal—fessiik be. A hajétest sarka-
inak, éleinek kitbredezett részeit felérde-
sités (5) utan javitsuk ki mligyantaval. A
javitott felUletek tobbnyire egy arnyalattal el-
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Utnek a hajo eredeti szinét6l. Ezt a kis
szépséghibat is eltlintethetjik, haahajo
teljes fellletét atpolirozzuk. El6szér a
mattabb feliiletet szilkség esetén tébb-
szOr is polirozzuk at polirpasztaval,
majd az Gjonnan festett fellleteket is —
természetesen a festék teljes szarada-
sa utan. Atikorfényesfeliletet polirfény-
nyel, illetve kiillénb6z6 —autéapolashoz
hasznalt — ,vaxok” segitségével érhet-
juk el. A polirozashoz puha rongyot vagy
d6vatosan végzett gépi polirozas esetén
polirkorongot hasznaljunk. A vaxok
hasznalatahoz tajékoztatasul csak any-
nyit, hogy ezeket altalaban nedves szi-
vaccsal szokas felvinni a fellletre,
amely szaradas utan vilagos matt szind
lesz. Ezt afellletet puha ronggyal atdor-
zsOlve tikorfényes fellletet kapunk,
mely egyben viz- és portaszitovavalik. A
szennyezddéseketis kénnyebb lemosni
a vaxolt hajétestrdl.

Ne feledkezziink meg a belsé feliile-
tek esetleges felileti feltjitasarol sem.
Hasznélat kdzben acsonak bels6 tere is
sériilhet, de ha nincs sériilés, akkor sem
art ezeket a kopott fellileteket is feldjita-
ni, atfesteni. Sok mdianyag hajo belseje
egyszind vilagos festésil, ami kényes,
hamar lekopik még gondos karbantar-
tas mellettis. Ezen gy segithetiink, haa
fellletet két-harom rétegben ugyneve-
zett spriccelt vagy tupfolt festéssel latjuk
el. A feluleteket felborzolas, zsirtalani-
tas utan vilagos szini — altalaban szir-
késfehér — festékkel kenjik le. Ezutan
dontsiik el, hogy a tovabbi két tarkité ré-
teg milyen szin( legyen. Tegyik fel,
hogy fekete és galambszirke. A vilagos
szin(i alapfestés szaradasa utan a sotét
festéket vigyiik fel el6bb a fellletre. Ve-
gyunk egy durvabb fellilet(i szivacsot és
egy vastagabb mlanyag lapot vagy fa-
rostlemezt. A lapra vagy lemezre ont-
stink kevés festéket és a szivacs egyik
felétfinoman martsuk be afestékbe. (Vi-
gyazzunk, afestéket nem szabad a szi-
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vaccsal felitatni, csak belemartani.) A
festékes szivacsot — a festék lehlizasa
utdn — enyhén (tdgessik a festendd
felulethez.

Az egész belsd részen igyekezziink
egyontetl mintazatot kialakitani. Ezta ré-
teget is hagyjuk megszaradni, majd a szi-
vacsot higitéban mossuk tisztara. A har-
madik szint is az el6bbiek szerint vigyik a
fellletre, de most mar az apréfoltos min-
tazatra nagyon Uugyeljink, nehogy na-
gyobb vilagos foltok alakuljanak ki.

Motorcsonakok esetében nem elé-
gedhetlink meg az eddigiekben leirt kar-
bantartasi munkakkal, hisz a hajétesten
még egyéb felszerelési targyak is van-
nak, melyek karbantartasa szintén elen-
gedhetetlen. A legelsd, amit ellendriz-
nink kell, a kormany és szerkezete (6,
7), hisz adrétkotelek és acsigak a motor
mozgatasat, a hajo iranyitasat biztosit-
jak. Vizsgaljuk meg a drotkotelek allapo-

tat, ha a kotelek kirojtosodtak, néhol
megtortek, ezeket ajanlatos cserélni. A
kételek végeit vékony kotozédrottal kos-
siik at, hogy a kirojtosodast megakada-
lyozzuk. Erdemes még hére zsugorodd
csovet is hizni e helyekre.

A csigat tisztitsuk meg az el6z6 idény-
ben rarakddott szennyez6désektdl, de az
éleiket sem art kiélesiteni. A csigatenge-
lyeket olajozzuk meg, hogy mozgasuk
kénnyebb legyen, s ellenérizzik a felfo-
gbanyat meg a csapszeget.

A kovetkez6kben a gazszektort elle-
ndrizzik. A burkolatot lebontva vizsgal-
juk meg a ,kemény” bowdenhuzalok

HELYREIGAZITAS
Az Ezermester hobbi 1992/2.
szamaban a TVK 35. oldalon meg-
jelent hirdetésében a GEOTEXTI-
LIA forgalmazoi helyesen: SZA-
KISZ és SZAKSZIG vallalatok. A
tévedésért elnézést kérink.

rogzitését, midkodését, a gaz és irany-
valté kar rogzitését, a fogaskerekek és
fogasivek allapotat. Kopas esetén az al-
katrészeket cseréljik ki, a forgé-csiszo
alkatrészeket tiszta benzinnel tisztitsuk
meg a szennyez6désekt6l, majd kenjik
be mindegyiket gépzsirral. A kemény
bowdent tisztitaskor kdssuk ki a szektor-
bol, majd fiiggélegesen logatva a bow-
denhaz fels6é végébe injekcids tlivel tolt-
slink tiszta benzint, kdzben a bowdent
kézzel mozgassuk. A tisztitas utan télt-
stink miszerolajat a fecskend6be, és a
bowdenszal mellé nyomva az olajat, Ujbol
kenjik meg.

Az els6 és hatso kiemeld fogantyuk,
valamint a kotélbikak és nyilasszegély
keretek allapotanak vizsgalata sem el-
hanyagolhat6. A csavarok lazulasa, a
nem megfeleld rogzités a hajétest séri-
léséhez vezethet (8). Els6dlegesen azt
kell megvizsgalni, hogy a fenti alkatré-

szék a hajo belsd feliuletén megfeleld
nagysagul, az adott helyzetben fellépd
statikai terhelést csokkent6 alatétlemez-
zel vannak-e ellatva. Ha csak egyszeri
csavaralatétekkel rogzitettek, azokat a
kuls6 felfekvd feltletnél kevéssel nagyobb
lemezalatétekre kell kicserélni. Ezek alta-
laban krémozott alkatrészek, s aviz hata-
sara megmattulnak. Felfényezésiikhoz
hasznalhatunk polirpasztat is,
de ahaztartadsokban hasznélatos Cif nevd
termék is kivaléan alkalmas e célra.

Végil a szélvéd6 karbantartasat vé-
gezzikel. A szélvéddk altalaban plexibdl
késziilnek, fényesre polirozott aluminium
kerettel. A plexi atpolirozasat, a kisebb
karcok eltintetését fogkrémmel, puha
ronggyal végezziik el. A fémkeretet akar
kézzel is kipolirozhatjuk.

Ha hajonk minden fellletét, alkatré-
szét atvizsgaltuk, kijavitottuk, sét feld;ji-
tottuk, bizhatunk abban, hogy gond nél-
kul élvezhetjik majd a meleg napok 6r6-
meit a vizen is.

B. Gy.



megbizhatébb 6rz6i, az ember hiisé-

ges tarsai a kutyak. Sajnos, az egyre
gyakoribb betérések kedvelt célpontjai az
egyedul &ll6 hazak, ezért becsuljik meg héa-
zunk 6rz6it és gondoskodjunk kell§ elhelye-
zésukrdl. Ez kildndsen atéli id6szakban fon-
tos, mert a nalunk tartott haz6rzék zome —
kuléndsen arovidebb sz6rliek —télen igény-
lik a meleg kutyahéazat.

Egy téliesithetd, konnyen szétszerelhet6
és igy jol tisztithaté hazat ismertetiink. Pon-
tos méretet nem tudunk adni, hiszen azta ku-
tya testméretei szerint kell megvalasztani.

Megtervezésekor néhany fontos kovetel-
ménytfigyelembe kell venni. A bejarati nyilast
és a bels6 tér magassagat akkorara kell mé-
retezni, hogy a kutya kdnnyen beférijen. A
belsé alapteriletnek lehetévé kell tenni, hogy
a kutya megfordulhasson benne, mert egy-
részt a kutya mindig fejjel a bejarat felé fordul,
maésrészt 6si kutyadsztone szerint lefekvés
el6tt tobbszor megfordul maga koértl, ami a
hozzaért6k szerint talan a fekhely terilete
JJetaposasanak” a mai napig 6rzott szokasa.

A kutyah&z hosszat (L) a fekvé kutya test-
hossza alapjan hatarozzuk meg. Annal mini-
malisan 15—25 cm-rel nagyobbra méretez-
zUk. Atervrajzon egy lapostetds hazat abra-
zoltunk (A), mert annak a legkisebb az
anyagigénye és a legegyszeribb az elkészi-
tése. Az oldalfalak (1,2,3) az alap-(4)és afe-
délap (6) 15—20 mm-es deszkabdl vagy ré-
tegelt lemezbdl késziilnek. Az utébbival egy-
szer(ibb dolgozni, nem kell a sarkokban er6-
sit6 betéteket késziteni és a beazas ellen is
jobban véd.

Q kertes varosi vagy a falusi hazak leg-

HOSZIGETELT KUTYAHAZ

Az oldallapokat a bejarat kivagasa utan hi-
degenywel ragasszuk 6ssze és s(ir(i szege-
zéssel er8sitsiik meg. Az oldallapok belsé ré-
szébe illeszked6 alaplapra (4) két lécbdl ké-
szitsunk labakat (5), hogy az alaplap ne koz-
vetlenil afoldre kerdiljon, mert atnedvesedne
és hamar elkorhadna. Az elkésziilt alaplapot
szegezzik az oldalfalak kozé.

A tet6re (6) dsszeallitas, ill. kiszabas utan
szegezziink két ék alaku deszkat (7). Adesz-
kéak keskenyebb vége legalabb 30 mm ma-
gas legyen. Lejtését min. 10, de inkdbb 15
fokra készitsik (B).

A tet6 el6l 200, hatul 100, oldalt 70 mm-rel
legyen nagyobb a keretnél. FelerGsitése az
oldalfalakon &t, a tet6t merevité deszkaba
hajtott egy-egy facsavarral (8) megoldhat6.
Ezek kihajtasaval a tetd levehetd, és a kutya-
haz belseje kényelmesen kitisztithat6.

Az elkészilt haz id6jaras elleni védelmérdl
is gondoskodni kell. A belsé feliileteket len-
olajjal vagy étolajjal itassuk at. Erés szagu
impregnalé anyagot ne haszndljunk, mert az
a kutya szamara kellemetlen. A kutyahaz te-
tejét és kulsé oldalait legalabb két rétegben
iddall6 festékkel vonjuk be. A tet6re és az ol-
dalfalakra ajanlatos katranypapir vagy PVC-
boritast késziteni. A deszkakbdl dsszeallitott
oldalfalaknal ezt feltétlentl alkalmazni kell,
mert azok résein keresztul beazhat. A réte-
gelt lemezbdl készitett hazaknal elég, ha
csak a tet6t latjuk el kuldon boritassal. A tet6t

fedd boritast a széleknél le kell hajtani, hogy a
nedvesség beszivargasat megakadalyozzuk.

Ezzel a ,nyari" kivitel el is készult. A hideg
bealltaval a tet6 leszerelése utan rakjuk be a
Hungarocell-betéteket. Hungarocell helyett
ne hasznaljunk pl. habszivacsot, mertaz pu-
ha, a lapok nem allnak meg, ezért kilon-ki-
16n be kellene azokat er6siteni, de ezzel a be-,
ill. a kiszerelésik megneheziilne. Pérusai
nyitottak, magukba szivjak a nedvességet és
az éléskodbknek isj6 buvohelyiil szolgalnak.

El6szor a hat- és az el6lapok (1, 2) bels6
méretének megfelel6 25—35 mm vastag
Hungarocell-lapot (10, 11)vagjuk ki. A lapok
magassaga akkora legyen, hogy a lapokat
behelyezve afelrakott tet6 két ék alaku desz-
kaja elférjen, azaz a felhasznalt Hungarocell
vastagsdganak megfelel6 rés szabadon ma-
radjon.

Vagjuk ki a két oldallapot (12) és a négy ol-
dallap kézé pontosan beill§ alaplapot (13).
Az alaplap alul régziti a négy lemezt, kilon
beerésitésikr6l nem kell gondoskodni. Az
alaplappal azonos méret( fed6lap (14) és az
annal nagyobb, az oldalfalak belsé méreté-
nek megfeleld zardlap (15) kivagasa utan a
két lapot ragasszuk Ossze. Csak olyan ra-
gaszt6 hasznalhaté, mely a Hungarocell
anyagat nem oldja! A Mozaik vagy pl. a Disz-
pergum ragasztok megfelel6ek.

A két lap Osszeragasztasa és szaradasa
utan olyan fedelet kapunk, melynek kisebb

also része beleillik az oldalbetétek kozé, felsé
része pedig ratdmaszkodik azok éleire. Ezzel
kell6képpen rogziti a betéteket a bebillenés el-
len. A felsé lapot (15) a tet§ ék alaku deszkai
(7) szoritjék le, igy felfelé sem tud elmozdulni.

Az ilyen betétnek az az el6nye, hogy a tet6
levétele utan minden szerszdm nélkil ki-
emelhet6 és kodnnyen tisztithaté. Meg lehet
prébalni a bejaratfels6 élére, csak a kivagas-
nak megfelel6 szélességl puha miianyagbdl
vagy textilbdl készilt ,figgony" alkalmazésat
is, ha az a kutyat nem zavarja. A fliiggony (9)
magassaga legfeljebb 100—150 mm lehet, és
ne akadalyozza a kutya ki- vagy bejarasat. Ez-
zel csokken a fels@ részben elhelyezked6 me-
leg leveg6 kiaramlasa, de a kutyat az udvar fi-
gyelésében nem akadalyozza.

A kutyahazat rendszeresen kell tisztogat-
ni. Havonta egyszer ajanlatos ezt megtenni,
annal is inkdbb, mert az ismertetett szerkezet
a takaritast nagyon megkonnyiti.

A kutyah&z padl6janak mego6vasa érdeké-
ben vastag, nedvszivé szényeget is készit-
hetiink, de ha elszennyez&dik vagy atnedve-
sedik, tisztitsuk meg és szaritsuk ki.

Ha azt tapasztaljuk, hogy a kaparéasra,
nyomasra zizegd hangot ad6, kénnyen tére-
dez6, morzsol6dd Hungarocell felkelti ku-
tyank érdekl6dését, és percek alatt leszedné
a belsé falakrol, a kutyahéazat belilrél is borit-
suk be falemezzel.

Szulyovszky Tibor
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SZONYEG- ES KARPITTISZ1

Ha a tavaszi nap elsé élesebb sugarai a szobaba vilagitanak,

a butorhuzatok, a szényeg fakénak, porosnak latszik. Hidba jartunk
papucsban a lakasban, alaposan elszennyez8dhet a sz6nyegpadlo is.
Atavaszi nagytakaritdssal egyttt a butorkarpit és a szényegek
tisztitasa is id6szer( lesz. Nem beszélve arrdl, hogy a karacsonyi
gyertyak cseppjei, az esetleg foldre pottyant étel foltja, ragaszto,
kéromlakk, tinta és egyéb foltok lehetnek a sz6nyegen, butorhuzaton.
Talan a tdgas otthonban éI6, lakasukat féltve 6vo gyermektelen
felnbttek csodalkoznak, miért kell ragasztéfoltosnak lenni

a sz6nyegnek, de a szlik szobaban laké tobbgyerekeseknek van ilyen
tapasztalatuk. A gyerekek ugyanis festenek, ragasztanak, furnak-
faragnak, egyszoéval ,,élnek” a lakasban.

A nagytakaritast és a szényegek, bu-
torhuzatok tisztitasat rendrakés és ala-
pos porszivozas el6zze meg. Miel6tt a
kblcsdnz6bdl a sz6nyegtisztitd gépet el-
hozzuk, vagy esetleg az ilyen célra alkal-
mas sajat gépet elévesszik, a batorhu-
zatbdl, sz6nyegekbdl a makacs szeny-
nyez6déseket, foltokat el kell tavolitani.

Foltok kezelése

Barmilyen eredet( afolt, sikeres tiszti-
tasahoz ismerni kell a textilia fajtajat, a
foltot okoz6 anyagot és az alkalmazott
tisztitészerek jellemzd tulajdonsagait. A
mivelet technikaja is meghatarozé, a
sziikséges eszkdzok ugyancsak. Atisz-
titAshoz hasznélt kefe, szivacs, az ala-
tétanyag tiszta, szaraz legyen.

,Szarazon” szerves' oldészerekkel
tisztithatunk. Ezek altalaban tlizveszeé-
lyesek, egy részilk mérgez6, ezért csak
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j6l szell6ztetett helyen hasznalhatok. Ha
ilyen anyagokkal dolgozunk, jél bevaltaz
a modszer, miszerint a folt kérnyékét
tisztitas el6tt kérben benedvesitjiik. En-
nek eredményeképpen a szennyez6-
dést tartalmazé oldészer a ,tiszta” ré-
szekre nem szivaroghat szét, raadasul
kevesebb oldoszer is elég a folt eltavoli-
tasahoz.

Altalanos tanécs, hogy nedves vagy
szaraz tisztitas el6tt a textilia kevéshé
lathato részén probaljuk ki a szernek az
anyagra kifejtett hatasat. Vizes tisztitas-
kor kevésbé ,,ereszt” afestés, haavizbe
literenként min. egy ev6kanalnyi kony-
hasoéttesziink. A nedves tisztitas szélei-
nél folt keletkezését nedves ruhas dor-
zsoléssel gatolhatjuk meg. Alkalmazha-
t6 modszer a folt kérnyékének hintépo-
ros (talkumos) kezelése, igy ugyanis a
szétszivargd nedvesség a porba szivé-
dik, nem keletkezik hatarozott kérvonalu
folt, s szaradas utan alapos keféléssel a
hintépor maradvanya eltavolithat6.

Olddszeres tisztitdskor soha ne a folt
kézepére cseppentsiik a tisztitdszert,
hanem kivilrél befelé haladva, korkoro-
sen juttassuk afoltra. Vizzel nem vegyu-
16 old6szereknél (pl. benzin) ugy akada-
lyozhatjuk meg a szétfutast, hogy a folt
kérnyékét tiszta vizzel benedvesitjik.

Fontos tudni, hogy csak szaraz anya-
got lehet eredményesen tisztitani.

Mit, mivel?

Néhany gyakoribb folt tisztitasanak
maodijat ismertetjik a kovetkezékben.

Tejféleségek: enzimes mosépor. Ha
régebbi a folt: benzin, majd elparolgas
utén 3%-0s szalmiakszesz oldat.

Zsir: szerves olddszerek (trikloreti-
1én, tetrakloretan). A benzin ételek okoz-
ta zsirfoltokra nem j6, csak asvanyi ere-
detliekre.

Mustar: a textiliat glicerinnel kenjik
be, majd révid hatéid6é utan meleg vizzel
oblitsuk.

Zsiros krémek: szappanosviz, mely-
be par csepp szalmiakszeszt tettiink.

Koéromlakk: természetes alapu texti-
lidbdl (el6zetes anyagpréba utan mas,
acetonnal nem oldhaté anyagbdl) ace-
tonnal. Az anyagot nedvszivo alatét fe-
lett er6s kefével, majd valtott acetonos
tiszta rongydarabokkal dérzsoljiuk (1,2).

Kék tinta: frissen citrommal kenjik
be, majd vizben dblitsiik. A régebbi foltot
enyhén nedvesitsiik, utana glicerinnel
kenjik be. Néhany perc mulva meleg
vizzel kimoshato.

Bélyegz6parna-, irogépszalag-fes-
ték: elészoér meleg glicerin, majd rovid
id6 mulva denaturalt szeszes atmosas.

Csokoladé: enzimes mosoészer. Ha



régebbi a folt: benzinemulziéval atitatva
hagyjuk allni, majd benzines vattaval
itogessiik. (Benzinemulzié: 2 rész fo-
lyékony mosészer és 3 rész benzin
livegben Osszerazva.)

Tea: szalmiakszesz oldat. Ha régebbi
a teafolt: 10%-0s borax oldattal nedve-
sitsik, majd 5%-0s citromsav oldattal
mossuk &t.

Technokol ragasztd6: a megszilar-
dult vastagabb réteg egy része ledor-
zsolhet6, a textilia szalai kozul termé-
szetes anyagokbdl acetonnal, misza-
las, ill. kevert anyagokbol benzinnel
vagy tiszta szesszel tisztithatd ki (3).

Golyéstoll: csak latszolag ésszer(it-
len, &m hatdsos moédon tavolithaté el. A
golyéstoll foltjat kenjiik be Technokol ra-
gasztéval, s hagyjuk allni. Ha a golyds-
tollfoltjat a ragaszt6 old6szere marfelol-
dotta, a ragasztét az el6bbiekben ismer-
tetett mdédon tavolitsuk el.

Gyertya: tobb réteg Gjsagpapir vagy
mas nedvszivo, cserélheté alatéten
tébb réteg itatospapiron keresztil va-
saljuk. ltatospapir helyett gyakran val-
tott, tobb réteg papirzsebkend6 hasz-
nalhato (4). A gyertya leheletvékony ré-
tegl maradvanyat terpentinnel dérzsol-
juk ki a szalak kozdl.

Rozsda: 10%-o0s citromsav oldattal
vagy ugyanilyen toménység( hereso ol-
dattal kezelhet6.

Az Uzletekben, aruhazakban besze-
rezhetd kilonféle markaju ,univerzalis”
folttisztitd szerek tébbféle olddszert tar-
talmaznak, kombinalt hatastak. Ismer-
tet6jik tartalmazza a tisztithatd foltok
fajtait, ill. a szer hasznéalatanak maédjat.
Ismeretlen szerrel mindig végezziink
prébatisztitast. Az ilyen szerek (spray,
paszta vagy folyadék formajaban for-

dulnak el6) altaldban akkor hatasosak,
ha a foltot alaposan atitatjuk, s a marad-
vanyukat teljes szaradas utan kikeféljik
vagy kiporszivozzuk az anyagbdl. Ha
sziikséges, a kezelést ismételjik addig,
amig a folt eltdnik.

Tisztitas teljes fellileten

A ,markans” és j6l meghatarozhato,
felting foltok eltavolitdsa utan kovetkez-
het a butordarab huzatanak vagy a sz6-
nyegnek, sz6nyegpadlonak ateljes tisz-
titasa. Ha kézzel végezziik, szorbfejes
flakonos kész tisztitdszert vagy tomény
oldatbél hazilag készitett tisztitd folya-
dékot hasznalhatunk. Ez ut6bbit nagy-
méretl szivaccsal tehetjik habossa. A
kemény hab nagy fellletén megkéti a
szennyezd8dést, amely azutan tiszta
nedves ruhaval atdorzsdlve tavolithatd
el. A flakonos habok, ill, a hazilag készi-
tett oldat visszamaradé porat a textilia
teljes szaradasa utan porszivozzuk ki. A
kézzel végzett tisztitds nem ad mindig
eredményes, egyontetlien tiszta feliile-
tet. Erdemesebb a nem tdl olcsé bérleti
diju, de igen ,termelékeny” szényeg- és
karpittisztit6 gépet kikdlcséndzni. Egy
atlagos méret(i lakas 30—40 m2nyi sz6-
nyegpadldja (vagy sz6nyegei) és a he-
ver6k, Ul6batorok 15—20 m2nyi tiszti-
tandé fellilete mar megéri, hogy a gépet
fél napra vagy 24 érara kolcson vegyuk.
(A gép viszonylag nagy értékd, kdlcson-
zéskor valészin(ileg kezest is kérnek.)

A nem habzd, altalanos mosoészerrel
hasznalhatdé gép kompresszora nyo-
massal permetezi a mosooldatot a sz6-
nyeg, illetve a karpit fellletére. Ekdzben
az anyag belsejébe, mélyebb rétegébe
isjuta mososzerbdl, igy a gép szinte ,ki-
mossa” a szényeget, karpitot. Ellentét-
ben a kézi modszerrel, nem a szényeg-
be juttatjuk a szennyez6dést. (A gép
gy(jtétartalyaban levd szennyezett, mo-

sbszeres viz még tisztanak latszé sz6-
nyegnél isfekete.) A sz6nyegtisztité erés
és hatékony szivassal ugy felszedi a vi-
zet, hogy a bultorszovet vagy sz6nyeg
csak nyirkos marad, sj6 id6ben néhany
ora alatt teljesen megszarad.

Makacs, er6sen szennyezett feliilete-
ket érdemes kétszer egymas utan tiszti-
tani, el6szor kereszt-, majd hosszirany-
ban haladva. Nem érdemes a piszko-
sabb részeken megalini, ill. a gépet er6-
sen nyomni, ide-oda huazni, inkabb
egyenletes mozgatassal, mérsékelt
nyomassal vezessiik a gép szivofejét a
feltleten.

Karpittisztitaskor a politirozott, pa-
colt batorrészeket ajanlatos ronggyal,
féliaval fedni, hogy a mosészer ne tegye
foltossa a fafellleteket (5).

Mlszéalas sz6nyeg, ill. bltorszovet
Ujabb elpiszkolédasat tapasztalataink
szerint hatraltatja, ha az utolsé tisztitasi
miveletként az egész fellletet antiszta-
tizalo oblitészert tartalmazé oldattal
,mossuk at”.

Ujabban kaphatok olyan nagy teljesit-
mény( porszivék, melyek nem olcsék
ugyan, de tobbféle feladatra alkalma-
sak. Szabalyozhat6 fordulatszamu er6s
motorjuk a kerti Gtrdl is felszivja az avart.
De eltakarithatd vele akar a torétt virag-
cserép, kihullott foldjével egyitt. Ned-
ves szivashoz (kiomlétt mosoié, felmo-
soviz, lefolyd szivasa) porzsak helyett
egy szennyez6dést kisz(iré szivacszsa-
kot kell elhelyezni avizzaro szelepén, sa
folyadék a légmentesen zar6do gydijté-
tartalyba jut. Sz6nyeg- és karpittisztitd
kiegészitével a lakastextilidk nedves
tisztitasara alkalmas. A kompresszoros
tisztitogéptdl eltér6en a kombinalt (ned-
ves-szaraz) porszivo a szivaskor kelet-
kez6 légritkitas mértékének megfelels-
en folyatja a lyuksorral ellatott fejen ke-
resztil a mosovizet a sz6nyegre, butor-
huzatra.

KARBANTARTAS  4/17
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A LEGOLCSOBB CSILLAR

A hétvégi hdzakba, nyaraldkba
hangulatos és f6leg olcso csillar
készithet&' a kiurtlt markas borok
vagy mas italok szines (zld vagy
barna) palackjaibdl.

Az Osszegyljtott Uvegek also részét
természetesen le kell vagni. Ezt a mun-
kat szakemberrel érdemes elvégeztetni,
mert az ilyen munkaban jaratlan barka-
csolé tobb selejtet fog késziteni, mintfel-
hasznalhato darabot. Felhivjuk a figyel-
miket, hogy még akkor is, ha szakem-
berrel végeztették a levagast, gondosan
ellen6rizzék az atvételkor, nincs-e rajtuk
kezdeti berepedés. Ez ugyanis a bura
melegedése miatt veszélyes toréshez
vezethet.

Lampaburanak az an. ,hasas” lve-
gek a legmegfelel6bbek (C), mert ezek-
ben az izzék részére elegendd hely van,
és ezért nem melegednek tul.

A levagott fenek(i Gvegek (3) alsé ré-
szét vagy az Uvegessel vagy hazilag le
kell csiszolni. Ha ezt magunk végezziik,
hasznaljunk Un. vizes csiszolépapirt
vagy kozepes finomsagu szelepcsiszo-
16 port. Mindkét esetben egy lveglapon
végezzik a munkat és ugyeljink arra,
hogy a kérpalyan mozgatott Gveg alatt
elegend6 viz legyen. Ha a vagas sima
fellletd, a munka gyorsan halad.

Szerezzenek be a burdk szdmanak
megfelel6 mennyiségli ,mignon” (1)
vagy normal foglalatot, egy mennyezeti
bekétést letakard harangot (5), néhany
méter kor keresztmetszet(, kéter(i, 0,75
mm2 keresztmetszet(i kabelt. A vezeté-
kek (6) bekotéséhez még egy sorkapocs
(9), az Un. ,csoki” is sziikséges. A ha-
rang (5) helyettesithet6 egy szines mu-
anyag poharral is, ha abban a fliggesz-
ték (7) elfér. A mennyezeti horogra
akasztashoz prébaljunk beszerezni egy
szoritoval ellatott fliggeszt6é lemezt (7),
amely néha kaphato, de ha nem, hazilag
is kdnnyen el6allithato.

Anyaga 1,5—2 mm-es aluminiumle-
mez. A vezetékeket rogzité bilincs (8)
méreteit a rajzon megadtuk, (vének ki-
alakitasanal vegyuk figyelembe a veze-
tékek keresztmetszetét. Ez fontos alkat-
rész, mert eztterheli acsillar teljes silya!
Rosszul elkészitett vagy laza bilincs az
egész munkat veszélyezteti! A bilincset
(8) és a sorkapcsot (9) M3-as csavarok-
kal erdsitsiik a lemezre (7).

A munkata burak belsé, fels6 részébe
ill6 tartdlemezek (2) elkészitésével

kell folytatni. Az 5 mm-es rétegelt lemez-
bél vagy 1,5 mm-es aluminiumbdl kiva-
gott tarcsdk a felhasznalt palackok
nyakrésze ala kertilnek. Atarcsakba egy
kbézponti és néhany hit6furatot vagy ki-
vagasokat (a rajzon lathato) készitsink.

Vagjuk ki a burak tavolsagat biztosito
lapot (4), melyet kér vagy haromszogl
kivagassal lehet kikdnnyiteni. A cslcsai-
ba fart lyukakba keriilnek a burak veze-
tékei.

A burdkat azonos vagy ami még tet-
szet6sebb, kilonbdz6 magassagban is
fel lehet fliggeszteni (A). A vezetékeket
eszerint kell levagni. Hosszuk atlagos
mennyezetmagassagnal kb. 80 cm. Ha
a kilonb6z6 magassagu felfiiggesztést
valasztjuk, akkor 70,75 és 80 cm legyen
a hosszuk. Természetesen az atlagtol
eltér6 mennyezetmagassag ezeket az
értékeket meg fogja valtoztatni.

Afoglalatok (1) bekdtése utan hiuzzuk
avezetékre atartokat (2), aburat (3)és a
tavtarté (4) furatain atdugott vezetékre
flizzuk ra a harangot (5). Itt sziikség le-
het a harang furatanak feltagitasara,
hogy a harom vezeték atbujtathaté le-
gyen. Szorosra érdemes elkésziteni,
mert a szerelés befejezése utan feltolt
bura lecsuszik.

Nehezebb, vastag palackoknal sziik-

ség lehet a foglalatok bekotéseinek te-
hermentesitésére is. Ezért ajanlatos a
foglalatok utan, a tarté (2) ala egy-egy
bilincset alkalmazni. Ez egy 10—12 mm
széles és 20 mm hosszU lemezpar,
melybe egymastél 12 mm tavolsagban
3,5 mm-es furatok vannak. Két M3-as
csavarral 6sszefogva a vezetékre szo-
rul, a burat tarté tarcsa (2) erre fekszik
fel.

Afoglalatok vezetékeit kb. 10cm hosz-
szan meg kell szabaditani a vezetékeket
korilfogd miianyagtol, végeiket letisztit-
va parhuzamosan (B) kotve, lehet6leg
forrasztassal er@sitsiik 6ssze. Az igy ka-
pott két kivezetést a sorkapocsba kell
kotni, illetve annak als6 csavarjaival rog-
ziteni. A bekotés utan toljuk fel a haran-
gotamennyezetig, atavtartot (4) hozzuk
vizszintes helyzetbe. Ha ennek furatai
tagnak mutatkoznak, a fels@ rész fel6l a
vezeték mellé szoritott gyufaszallal rég-
zithetjuk.

A foglalatokba csavarjuk be az izz6-
kat, és maris kiprébalhatjuk az,,sk” csil-
lart. Az izz6k megvalasztasakor tekin-
tetbe kell venni a burak (3) méretét. Kis
atmér6ji tvegeknél feltétlentil gyertya-
izzbkat, a nagyobb burdknal Superba iz-
zb6kat hasznalhatunk. Az izz6k nagysa-
ganak kivalasztasahoz jo tampont, hogy
csak akkora izzokat ajanlatos alkalmaz-
ni, melyek atméréje max. fele a buraleg-
kézelebb esd atmérdjének. Teljesitmé-
nyik kisebb buraknal max. 40, nagyob-
baknél 60 W lehet.

Aki nem tud beszerezni buranak al-
kalmas Uvegeket, vasarolhatolcsé, hen-
geres opal vagy mattitott burdkat (D).
Ezeket szines matricaval, esetleg fes-
téssel lehet disziteni. A hengeres burak
kat — mint a mintapéldanynal — a bura
felsd részére helyezett, festett fém hu-
zalbdl készitett diszitéssel vagy perforalt
kappal is el lehet latni.

A rajzon abrazolt elrendezés helyett
lampasor is készithetd. Ebben az eset-
ben a tavtartot (4) egyenes ruddal lehet
potolni.

Ha a markas italok palackjainak ere-
deti cimkéit megtartjuk, barszekrények-
hez ill6 lampéakat készithetlink.

Végll megjegyezzik, hogy a megvi-
lagitott terlilet nagysaga fiigg a buraba
helyezett foglalatok, ill. izzok helyzeté-
tél. Ezért az els6 prébak utan a mar leirt
szoritobilincs helyének megvaltoztata-
saval a legmegfelel6bb megvilagitast
kénnyen be lehet allitani.

Szulyovszky Tibor
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Féltett, és mellesleg egyaltaldn nem
olcso disznovényeink hasszabb
tavollétiink alatti 6ntdzése mindig
nehezen megoldhat6 feladat.
llyenkor szomszédokat,
ismer@soket, csaladtagokat kértink

meg arra, hogy a kényes, nehezen
felnevelt nbvényeket iddben
ataplalé vizhez juttassak.
Aszivesség réadasul

bizalmas természetd, hiszen
otthonunk kulcsait bizzuk mésokra.
Nem is gondolnank,

hogy ahogy a telefonhivasokat

az Uzenetrogzit6 felveszi, vagy ahogy
atv-mdsorokat a képmagnetofon

rogziti, Ugy tavollétinkben
a novényonttzést is atvallalja télink
az elektronika.

AUTOMATIKUS &NTOZ

Nemcsak az otthoni diszndvények
ontozése jelenthet problémat. A nyaran-
ta rendszeres vizhiany miatt id6szakos
locsolési tilalmat rendelnek el. A vizre
éhes, kiszikkadt gyep és egyéb haszon-
novények ontozését az éjszakai 6rakra
korlatozzak. Ejjel ontdzni, nappal dol-
gozni nem a legjobb id6beosztas, de
elektronikaval ez is megoldhato.

A vizet ma mar nem mérik olcson.
Részben emiatt, de sok mas elénye mi-
att is egyre jobban terjed az alagcséves
ontozés. Ekkor csak annyi viz fogy,
amennyi a ndvény kdrnyezetében a talaj
optimalis nedvességtartalmanak eléré-
séhez szilkséges. Az 0Ontoz6vizzel
egyuttal a folyékony m(itragyak, tapsze-
rek is a talajba juttathatok. Az alagcso-
ves Ontdzés automatizalhaté, 6nmaga-
ban zart, szabalyozhaté rendszer, ve-
zérlésérdl szintén elektronika gondos-
kodhat.

Harom féegység

A fejlettebb orszagokban a noévény-
kultirak ontozését, vegyszerezését a
legmodernebb, szamitdgéppel iranyitott
és ellendrzétt berendezésekre bizzak.
Egy ilyen elektronikus halézat telepitése
horribilis 6sszegbe keriil. A leglényege-
sebb feladatok azonban sokkal egysze-
r(ibb és olcsébb, szinte forintos eszko-
z6kkel is megoldhatok. A szamitogéppel
analizal6é rendszer példaul a talaj fosz-
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for-, kalium- stb. tartalmat a megfelel6
aranyban az 6nt6z6vizbe kevert vegy-
szerekkel automatikusan a bedllitott
szinten tartja. Ha ezt és mas hasonlo fel-
adatot az ismereteink és tapasztalata-
ink alapjan végzink, akkor a tébbi mar
az olcso elektronikara bizhat6, és még
szamitogép sem kell hozza.

A legegyszer(ibb és a legbonyolul-
tabb automatikus locsol6- és dnt6zébe-
rendezések is harom f6egységre bont-
hatok. Az érzékel6 szenzorok halozatéa-
ra, a befuto jelzéseket kiértékels, prog-
ramozhat6 és vezérl§ elektronikara, és
végil avizpermetet vagy egyéb tapsze-
res folyadékot az ellen6rzott 6ntdzés ala
vont teriletre eljuttaté tavvezérelhet6
gépészeti halézatra. Ez utobbi lehet
szorofejes permetezd, alagcs6rendszer,
nyomas alatti vezeték — héalézathoz
csatlakoz6 elektromagneses szelepek-
kel vezérelve — vagy fliggetlen tartaly-
bél elektromos szivattylkkal, pumpak-

Vezeérl6 elektronika

A kozponti automatika id6zit6 aram-
kére naponta, vagyis 24 oranként, az
elére beallitott id6pontban a locsoldviz
pumpait rendszeresen beinditja. A lo-
csolas szintén elére meghatarozhatd
ideig tart, de ha példaul a talaj nedves-
sége a lehullott csapadéktol, vagy még
az el6z8 ontozést6l megfeleld, akkor ezt
a szenzorok érzékelik és a motorok nem
indulnak be. Ez csak egy a szamtalan
variacié kozul, ami ezzel az elektronika-
val megvaloésithatd.

A 220 voltos halézatra kapcsolt vezér-
I6egység transzformatoranak 15 voltos
szekunder oldalarél 50 hertzes, azaz 20
millisecundum hosszlsagu, szinuszos
félhullamok érkeznek az A-val jelzett be-
menetre. A tapegységet a 2. abran ta-
laljuk. A Dl-es LED fénye az

JBERENDEZES

kai mikodtetve. Mindegyik megoldas
nagyban és kicsiben egyforman meg-
oldhat6. A koltségek zomét a harmadik,
agépészeti rész elemei, a szorofejek, az
elektromagneses szelepek, a cséveze-
ték stb. jelentik. Az elektronika ezekhez
mérten szinte csak fillérekbe keril, és
hazilag gyorsan elkészithet6. A lelemé-
nyesség pedig oridsi megtakaritasokat
hozhat, gondoljunk csak a kidobott au-
tomata mosogépek,, kincset érg” vizbe-
ereszt6 szelepeire és szivattyuira.

Az 1. abran egy olyan kétpumpas, két
szenzorhal6zatos, egymastol fliggetle-
niil két tertileten is mdkodtetheté komp-
lett automatikus ©Ontdz6berendezés
kozponti vezérl6 elektronikajanak teljes
kapcsolasi vazlatat latjuk, amely beren-
dezés képességei — az elv megtartasa
mellett — egészen nagy teljesitménye-
kig fokozhatok. Az o©ntdz8kapacitas
els6sorban a motoros rész folyadék-
atereszt6 képességétdl figg.

zemkész allapotnak megfelel6 impul-
zusheérkezéstjelzi. A pupos hatu félhul-
lamokat a 4010-es, IC 1-es meghajtoja
formalja szamlalhato, szabalyos 20 mil-
lisecundumos impulzusokka, és a to-
vabbiakban mar ezek keriilnek az els6
4040-es, 12 bites binaris szamlaloé IC
orajel-bemenetére. Ez aszamlaldé 1500-
as leosztassal porog, aminek eredmé-
nyeképpen 0,02X1500=30 secundu-
monként az R4—C4 ellenéllas-konden-
zator jelformalon keresztil 1 millisecun-
dumos impulzust bocsat ki. Ez a 30 se-
cundumonként megjelend, 1 millisecun-
dum hosszu tlimpulzus a kovetkez6,
azaz masodik 4040-es binéaris szamlalo
IC 6rajel-bemenetére megy. A masodik
szamlalé 2880-as leosztassal porog. A
két 12 bites sorba kapcsolt binaris szam-
lalé igy egyittesen 0,02X1500=30, va-
lamint 30X2880=86400 secundumon-
ként indit6jeleket ad ki. Egy 6ra 3600 se-
cundum, 86400/3600=24, tehat a két

monostabil multivibratorba kapcsolt
555-8s id6zit6 IC bemenetelre 24 6ran-
ként érkeznek inditéjelek. A24 6ras szi-
netek elinditasarol, vagyis a bekapcso-
lasi nullazésrol a 4010-es IC 4-es aram-
kore gondoskodik. A vezérl6 elektronika
barmelyik napszakban indithat6 24 6ras
periddusainak kezdete az 5 voltos tapfe-
szlltség megjelenésétdl szamithato.
Emiatt az automatika barmikor kikap-
csolhato, illetve a bekapcsolassal nul-
lazhato.

A 20 millisecundumos impulzusokat
szamlalo IC-ken a 24 éras kombinacio a
kovetkez6képpen allithaté be. Egy 12 bi-
tes binaris szamlalé kimenetei kozil
07=1, 02=2, Q3=4, Q4=8, 05=16,
06=32, 07=64, 08=128, 09=256,
070=512, 077=1024, 072=2048 érté-
kd. Az els6 4040-es IC Q3, Q4, 05, Q7,
08, Q9 és Q77 kimenetét kapcsoljuk a
4010-es IC 2-es meghajtojahoz a 4148-
as kapudiodakkal. Az 6sszegezés ered-
ménye (4+8+16+64+128+256+1024)=
= 1500. A masodik 4040-es IC 07, 09,
070 és 072 kimeneteit hasznaljuk, ez az
el6z6héz hasonléan (64+256+512+
+2048)=2880. A két 12 bites binaris
szamlaloval ekkor 6sszesen 4 320000-
es leosztast allitunk be. A héalézati 50
hertzes periédusidé 20 millisecundum,
ennek megfeleléen a leosztast 0,02-vel
szorozni kell, azaz 4 320000X0,02=
=86 400 secundum. Egy 6ra 3600 ma-
sodperc, tehat 86 400/3600=24 ¢éra. Az
automatikat az elmondottak alapjan tet-
szés szerinti ismétlési idére programoz-
hatjuk. Az atprogramozas, amint azt ké-
s6bb latni fogjuk, a nyomtatott aramkort
is megvaltoztatja!

Miutan a 24 6ras indit6 impulzusok a
C7-es kondenzatoron at az 555-6s
IC-kre érkeztek, az astabil multivibrato-
rok alaphelyzetiikb6l atbillennek. A ki-
meneteik fesziiltség-atvaltasanak ered-
ményeképpen a BD 681 -es tranziszto-
rok kinyitnak és ezzel a pumpak aram-
korei zarodnak. A folyamat természete-
sen nem ennyire egyszer(. A pumpak
mikddési ideje kétféleképpen is beha-
tarolhat6. Az alapidét a pumpat vezérlé
astabil multivibrator atbillenési id6tarta-
ma szabja meg. Ez a P1—C8 és a
P2—C9 id6zitékkel 0,7-t6l 70 masod-
perc kozott folyamatosan szabalyozva
beallithatd. A monostabil multivibratorta
10 kiloohmos tkdz8 ellenallas a
T=0,7(RXC) 6sszefliggés szerint 0,7, a
nyitott potenciométer allasanal ado6do
1,010 megaohmos teljes ellenallasnal
pedig 70 masodperc utan engedi az
alaphelyzetébe visszabillenni. Mivel a
kapcsolo6tranzisztor a multivibrator alap-
helyzetében zarva van, ennélfogva a
pumpa csak a monostabil billenékor &t-
valtott allapotanak ideje alatt m(ikédhet.
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Ez az id6 az 1. abra kapcsolasaban pe-
dig 0,7—70 masodperc kdzott van.

A pumpék mikoédését, a két mono-
stabil multivibrator visszabillentésével,
az érzékel6k is barmikor ledllithatjak,
méghozza a 24 6ranként beprogramo-
zott 0,7—70 masodpercen belil is. A
pumpak indulasa esetleg mar eleve letil-
tott, mert a szenzorok atalajban megfe-
lel6 nedvességet érzékelnek. A 0,7—70
masodperces alapid6 a CS-as és a C9-
es kondenzatorral a mar emlitett képlet
alapjan kiszamithat6 id6re valtoztatha-
t6. Az 6ntozést a K1-es kapcsoléval bar-
mikor be lehet inditani. Ekkor a két mo-
nostabil multivibrator, a 20 millisecun-
dumos impulzusszamlalastol fliggetle-
nil atbillen, és a pumpamotorok elindul-
nak. A Kl-es kapcsol6 egyszeri rovid
mikddtetésével 0,7—70 masodperc
alapidejl locsolas valthato ki, természe-
tesen a szenzorokkal korlatozott mér-
tékben. A K1 allandé bekapcsolasaval
folyamatos ©ontézés is lehetséges, de
ekkor az érzékel6k a rendszerre nem
hatnak! A K1-es kapcsol6 mikodtetése
a 24 6ras periédus mar beindult szamla-
lasat nem befolyasolja. Azt csak az 5
voltos tapfesziiltség megszakitasaval

szigetelt
atkotés

érzékeldk
[ ]
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lehet leallitani és UGjrainditani. A K?-es
kapcsoloval a pumpak mikodése is el-
lendrizhet6.

Alkatrészek,
nyomtatott aramkor

A 0,7—70 masodperces 0Ontozési
alapid6 csak megfelel§ teljesitménydl
motoroknal novelhet6. A motorok az 1.
abra kapcsolasaban 12 voltos gépko-
csiablak-mos6 folyadékpumpak, amik
tartdsan egyhuzamban karosodas nél-
kil nem midkédhetnek. A BD 681-es
tranzisztorok kollektoraihoz, a motorok
helyére 12 voltos jelfogok is betehetdk,
amik érintkez6i akar 220 voltos nagytel-
jesitményl szivattylkat vagy nyomas
alatti vizhalozatra kotétt elektromagne-
ses szelepeket is vezérelhetnek. A 220
voltos halozati fesziltséget szilardtest-
jelfog6k beépitésével csak a motorok-
hoz kell vezetni, avezérlés tovabbraisa
biztonsagos 12 voltos marad.

A locsoléautomata legtdbb viszon-
tagsagnak kitett alkatrészei az érzékeld
szondak. Lényegében barmilyen két,
egymastél 8—10 milliméterre szigetel-
ten régzitett elektromos vezet6 megfelel
e célra. Hasznélhatunk kilonbozé, le-
het6leg nehezen oxidalodo fémvezeték
darabokat, féliacsikokat. Lényeges,
hogy a rogzitéelem ne legyen nedvszi-
vo, valamint a szondak vezetékeinek
szigetelése is ellenalljon a nedvesség-
nek. A talaj megkivant nedvességtartal-
ma a szondak elektrédainak tavolsaga-
val allithato.

A transzformator 220/15 volt, 30 VA
teljesitményd, az egyeniranyit6 hid bar-
milyen 1—2 amperes, 100 volt kordli ti-
pus lehet. A kondenzatorok fesziiltsége
25 volt, a Pl és P2 potenciométerek ka-
rakterisztikaja S, tehat logaritmikus, az
ellenallasok 0,25, illetve 0,5 wattosak. A
BD 681-es szilicium npn, 100 voltos 4
amperes 40 wattos, Darlington-tran-
zisztor kivezetései a mlanyag haz feldl
nézve, balrdl jobbra E, C, B, a 7805-6s
IC-é BE, KOZOS, KI. Az dntdzbautoma-
ta teljes vezérl6 elektronikajanak nyom-
tatott &ramkorét a 3. és a 4. 4bran talal-
juk. A 3. dbra 1:1 méret folias felulete
kontakt masolassal pontosan a 4. abra
felilnézeti alkatrész-beultetési rajzanak
megfelel6 helyzetbe fordul.

A kdzponti vezérld elektronikdban a
4040-es IC-k és a 4148-as diédak gyar-
tasi szérasa miatt esetleg szamlalasi hi-
bak léphetnek fel. Ezek az R3-as és az
RIO-es ellenallasok 10—22 kiloohm k-
z0Otti valtoztatasaval sziintethet6k meg.

Mocsary Gabor

UJABB MODELLUZLETEK

Pang a modellpiac, panaszkodnak a keresked6k, ami varhato is
volt, tekintettel az év elejei aremelkedésekre,
pluszkiadas-dompingre. Ez azonban a jelek szerint nem szegte
kedvilket a vallalkozdknak, akik mostandban nyitottak meg

UzletUket, illetve ,,profilt” bdvitettek. Szokasunkhoz hiven e
boltokat is megtekintettiik, cimtket pedig kozreadjuk.

Autdé Modell Szalon (Bp. XIlI.,
Vidor Hugo u. 24. Telefon: 122-3170).
Impozans kis Uzlet az alagsor-
ban, Givegvitrinéiben igényesen Kivi-
telezett metal automodellek sora-
koznak 1/87—1/16-0s méretaranyu
kicsinyitésben. Aki ide belép, valo-
ban egy kicsi, elegans autészalon-
ban érezheti magat. Akad itt azért
egyeéb is, nevezetesen igényes Kkivi-
teld, markas mlanyag modellkittek,
autés poszterek, naptarak és nem
utols6sorban autds szakkonyvek, ti-
pustorténeti albumok, természete-
sen kulfoldi kiadasban. A Szalon
arai ,szalonképesek”, még megfi-
zethet6k. Az uzlet f6ként a metél-
modellek gydjt6inek érdekl6désére
tarthat szamot.

Meseorszag Jatékbolt (Heted 7
Kft. Bp., Jozsef krt. 28. Telefon:
134-1711). Mint a nevébdl is kitlinik, ez
egy nagy jatékbolt, amelynek va-
lasztékabdél azonban a G, HO, N Iép-
tékld, Bachmann gyartmanyu vasut-
modellek és Burago fém automodel-
lek sem hianyoznak. A kész model-
lek mellett ezek némelyikének 6sz-
szeépithet6 valtozata is kaphatd.
Araik igen kedvez6ek, s ezt az uzle-
tet is a fémautdk gydjt6inek figyel-
mébe ajanljuk.

,Patké” divataru és modellbolt
(Bp. VII., Rakoéczi ut 68. izlet az ud-
varban). Benyomdasaink vegyesek,
mertadivataru és a mianyag modell
kissé furcsa profiltarsitas. Viszont a
féként Hasegawa gyartmanyu, 1/72
léptékl repul6gépmodell-valaszték
sokrétdl, a polcokon egy tipuson be-
l0l tébb valtozat is megtalalhaté. A
valasztékot még néhany nagy lépté-
k(i 8és tekintélyesen draga hadiha-

j6-, autd- és motor modellje bdviti.
Szerintiink ez csupan a modellkon-
junktdra hatasara tett kereskeddi ki-
sérlet, ami vagy bevalik vagy sem.
Majd elvalik!

Phantom Modellez6 R/C Shop
(Bp. XIV., Szuglé u. 96.) Ez is egy ki-
csike bolt, s arukinalata még elég
szerény. Tavlati terveik szerint f6-
ként Graupner gyartmanyl, az R/C
modellezéshez sziikséges egysé-
gek, alkatrészek, modellek arusita-
saval kivannak foglalkozni. Jelenleg
azonban féként alapanyagok, sze-
relvények, néhany adé-vevd, szer-
vok, vitorlazoé repulék és Italeri ma-
anyag modellek képezik a kinalatu-
kat. Ha terveik valéra valnak, a mar
jelenleg is kaphato Robbe, Multitech
és Futaba modelliranyitékon Kkivil
Graupner gyartmanyudak kozott is
valogathatunk (mar akinek lesz ra
pénze). Torekvésiik mindenesetre
becsilendé.

Vasutmodell bizomanyos uzlet
nyilt a Signo Kisszdvetkezet Bp.,
Thokdly u. 28. sz. alatti boltjdban. Ez
bizonyara jo hir a ,vasutasoknak”.
Mint a neve is utal erre, akis tzletben
féként bizomanyba atvett (j és hasz-
nalt vasuti jarmvek; tereptargyak, s
egyéb kiegésziték Ujraértékesitését
kivanjak megvalositani. Emellett
azonban meég olcsd szorakoztatd
elektronikai készulékeket is arusita-
nak, mert énmagaban a vasutmo-
dellek arusitasa nem kell6éen nyere-
séges. Aki tehat e boltba betér, ne
csodéalkozzon a polcokon sorakozo
kisradiok, magnok lattan, j6 helyen
jar, a vasuti modelleket az lveges
tarlokban keresse.

-b8s

Januari nyereményakcionkon
a Black and Decker 308 RE tipusu elektronikus utvefiré gépét

Horvath Péter bicskei olvasénk nyerte!

Gratulalunk!
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Anbvények viztartalma

70—90%. Atalajbdl a gyokérzet
kozvetitésével veszik fel a vizet
és vele egyiitt a benne oldott
kulonféle tapanyagokat is. Ezért
nem szabad késlekedni

a novények jo vizellatdsahoz
sziikséges Ontdzés megkezdésével.

Az Ujonnan vagy az 6sszel eliiltetett fa-
csemeték, cseriek és a sz6l§ ontozésére
mar ilyenkor sor keriilhet. Ontézéskor a ki-
szaradast gatld, tovet takard foldkupacot ka-
paval vagy gereblyével bontsuk ki majus vé-
géig még csupan az 6ntézés idejére. Legké-
s6bb méjus végétdl kezdve nem sziikséges
mar visszahuzni a t6takard foldhalmot. Ha
b&ségesen kaptak vizet (facsemeténként leg-
alabb egy-két vodornyit), a talaj felszinére
arnyékoloként szalmas tragyat vagy kasza-
lékot érdemes elteriteni, az el6zetesen kiala-
kitott foldtanyér teljes feliletén. Ez nem aka-
dalyozza a még ezutan sziikséges bednto-
zéseket sem (1).

Ha a téli csapadéktol a talaj egy-masfél
méterig atazott, az még es6 nélkili tavaszon
is elégséges a sz616 kedvezd fejlddésének
megindulasahoz. llyenkor is el6nyds viszont
még egy kiados, és aviragzast megel6z6 on-
toézés. Egy alkalommal harminc—negyven li-
tervizjusson egy négyzetméterre. A néhany
t6kébdl all6 széldallomany, lugas katbéi vagy
csaprol vodorrel hordott vizzel isj6l ontdézhe-
t6. Ugyelni kell arra is, hogy az 6nt6z6viz ne
folyjon el haszontalanul. Ezért a letaposott
talaju t6kék, a haz melletti lugasok koriil até-
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részektdl korllbelil egy méter tavolsagra,
egy asényomnyi mélységben tobb helyen kis
godrok, arkok mélyitheték az 6nt6z6viz befo-
gadaséra.

A barazdas 6ntozés talan a leg6sibb 6n-
tézési mod. A sorkdzok kdzepén kapaval
egy, esetleg két kis arkot kell huzni. Az elké-
sziilt arokba lassan csorgedeztetve enged-
hetjik a vizet, amig az arok meg nem telik.
Ezt kovetSen a lejtén felfelé haladva alkal-
mas méretl vaslemezzel —még egyszer(ib-
ben afoldbél kapaval kis kereszttoltéseket ké-
pezve — Ugynevezett tiltok hozhat6k létre.
Ezutdn mar a masodik sorkézben levd egy
vagy két arokba iranyithaté a viz, és az el6b-
biek szerint végezhet6 el szakaszoltan az
Ontdzés. Az arkok vizellatasat a fels6 véguk
Osszekotésére keresztiranyban kialakitott viz-
eloszt6 arok is segitheti. Az ilyen 6ntd6zés
befejeztével legjobb az arkokat teljesen be-
hazni félddel, hogy az atézott talajfelszin to-
vabbi er6teljes parolgasat megakadalyozzuk
(2.
Haz kozeli sz6l6lugast Ugy is Ontdzhetunk,
hogy az es6viz-levezetd csatornat a tékékig
megnyUujtjuk, és oda iranyitjuk a csapadékvi-
zet. A sz6l6t6kéket igy lathatjuk el legjobban
csapadékvizzel olyannyira, hogy mar a tal-
ontozés veszélye is felléphet. Ett6l ugyan-
csak ovni kell a sz&16t. A talaj egyenletes be-
azasara ugyeljunk. Kézi mozgatasu 6nt6z6-
téml6vel is végezhetiink csérgedeztets ta-
lajfelszini 6ntézést. Ahol lehetséges, érde-
mes kiprébalni. A csoérgedeztetd 6ntdzés au-
tomatizalhat6 is. Oly médon, hogy az alkal-
mas ontdz6automatat az 6ntdzési vezeték-
rendszerbe iktatjuk, hogy szabalyozott le-
gyen az 6ntozés idészaka, id6tartama és ez-
zel a vizadagolas szakaszossaga (3).

Folids termesztésnél az 6ntdzés kulonfé-
leképpen oldhaté meg részben attél figg6-
en, hogy milyen vazrendszer(, vaz nélkiili,
sikfélias sth. a takar6 féliapalast. Ez eset-

ben is a legegyszer(ibb, de csak kis fellileten
kielégit6é akannasvagy atémlés 6ntozés. A
bardzdas 6ntdzés az olyan nagy tenyészte-
rulet-igényl novényeknél valik be, mint a
paprika, a paradicsom, amelyek a bakhéatra
kertlhetnek, az 6nt6z6viz pedig a bakhatak
kozotti bardzdékra jut. igy a bakhéatak talaja
leveg6s marad, nem iszapolodik el és gyor-
san felmelegszik. Apermetez6 6ntozés mar
alaposabb m(iszaki felszereltséget igényel.
Alkalmazéasakor azzal is szdmolni kell, hogy
a cs6 hosszlsadga még 40 mm-es atmérgjl
vizvezetd cs6é hasznalatakor sem haladhatja
meg az 50 métert. Kulonben akb. masfél mé-
terenként raszerelt szoroéfejek kozil az els6-
nek és az utolsénak avizadagolasa kozott tdl
nagy kilonbség lenne. Megfelel§ viznyomas
esetén ilyen elrendezéssel percenként korul-
belll egy mm-nyi, vagyis egy négyzetméter
ontozott fellletre szamitva egy liter viz 6ntoz-
hetd ki. Ez pedig aztjelenti, hogy a szokasos
legnagyobb 6nt6z6vizadag is egy 6ran belil
kijuttathat6. llyen médon a tapoldatos 6nto-
zés is megoldhaté. A félids termesztésben a
legtakarékosabb a varrott féliatdémlés vagy a
hasonléan egyszer(i szivacsbajuszos meg-
oldasu, vagy mas csépogteté ontozés. Ez
viszont tiszta vizet igényel. A viz nyomasigé-
nye csekély, csak 10 kPa korili. Az egyenle-
tes vizelosztas érdekében az 6ntdz6csovek
mérete és térkdze, a csepegtetési pontok el-
rendezése az 6ntdzni kivant ndvény sor- és
t6tavolsaga alapjan hatarozhat6 meg. A cso-
pogtetd 6ntdzés 6nmikddd is lehet, az ehhez
megfeleld szabalyoz6 készulékkel kiegészit-
ve (4).

Avarrottféliatoémliés 6ntéz6rendszer ki-
épitése a hasonléképpen el6nyos fekete foli-
as talajtakarassal is parosulhat. A szikséges
félkemény miianyag csévek, a leagazashoz
alkalmas T-idomok, a tliszUrasok mentén
csopogtetd foliatomlék készen szerezheték



be. A névénykultira és a helyi adottsagok fi-
gyelembevételével 6sszeallitott 6ntdzdalkal-
matossaggal inkabb ritkabban, de akkor bé-
ségesen j0 Ontdozni. Négyzetméterenkénti
10—30 literes vizadagokkal elegend6 a he-
tenkénti egyszeri ontdzés. A legkedvez6bb
gyakorisagot az id6jaras és ezzel 6sszefug-
gésben a ndévények vizigénye szabja meg. A
viszonylag tetemes viztdtmeg az 6nt6zott no-
vény talajara tobb 6ran &t, szinte kortyonként
adagoltan jut anélkul, hogy a talaj szerkeze-
tét karositana (5).

A varrott féliatdmlés 6ntéz6rendszer lize-
meltetésének nyomaésigénye olyan kicsi,
hogy akerti csapot csupan annyira kell kinyit-
ni, hogy az 6nt6z6 féliatomlé végig megteljen
vizzel. Atdomlének nem szabad megfesziilnie
akkor sem, ha a viznyomas valtozik napkoz-
ben, éjjel pedig magasabb, mint nappal. Az
éjszakai, felugyelet nélkili Gzemeltetés is
megoldhat6, ha a kerti csap és az 6nt6z6-
rendszer kozé megfelel§ nyomasszabalyoz6
automatika kertl. Ezt a feladatot két, vi-
szonylag olcs6 félcolos, egyméashoz csatla-
koztatott atfoly6 rendszer( szelep is ellathat-
ja. Ezeken egymas utan kell beallitani atoml6
feszessége alapjan éppen kedvezd uzemi
nyomast. A tovabbiakban csupéan a vizcsap
nyitasara korlatozodik az 6ntézés gondja.

A szamocat az Ultetést6l az érés befeje-
zéséig célszer(i 6ntdzni, mert igencsak viz-
igényes, a vizellatdsat nem bizhatjuk a ter-
mészetes csapadékra. Négyzetméteren-
ként harminc liter a kedvezé 6ntéz6vizadag-
ja mindaddig, mig csak a kiadés es6zés ele-
gendd vizhez nem juttatja. A szamo6caodnto-
zés legkényelmesebb ateriilet k6zépvonala-
ban végigfektetett varrott féliatdml6vel. El-
osztovezetékr6l tobb agyas is egyszerre,
egyidejlleg ontdzhet6. Az 6nm(ikodé Uze-

meltetéshez egy megfelel6 automatika is
kozbeiktathat6 (6).

Palantazas utan a beiszapolasszerd én-
tozéssel el6zzik meg a palantak lankada-
sat. A tavaszi id6szakban, amikor még nem
eléggé melegedett fel atalaj, a kikeriilt palan-
ték lehet6leg egyenként kapjak meg a bedn-
tozést, az éppen csak sziukséges vizmennyi-
séggel, hogy kevésbé h(iljon tovabb atalaj.
Az 6ntoz6vizzel mossuk a talajt a gydkerek-
hez, hogy azokat kiegyenesitse, régzitse, és
a talajt tomoritse a gydkerek kdzott. Helyte-
len, és nem sokat ér, ha a kannaval folyama-
tos haladéas kézben locsolgatjuk a palanta-
kat. Az iszapolasszer(, j6 bedntdzés szaka-
do es6 utani palantazast kovetéen is fontos,
de még akkor is, ha a palantazds utan jon
mindjart a zuhog6 es6 (7).

Agyep éntozését avetést kovetben a ke-
lésig naponta két, de inkdbb még tébb alka-
lommal ismételjik meg. llyenkor mindig fino-
man permetezve kell kijuttatni a vizet a flive-
tésre. Egy-egy ilyen ©6ntézés alkalmaval
négyzetméterenként legalabb egyharmad-
egynegyed vodornyi viz keriljon kiontdzés-
re, minél egyenletesebben, hogy a fels6 ta-
lajréteg 8—10 cm-re beazzon. A felsé talaj-
réteg legalabb addig ne szaradjon ki, amig a
leggyorsabban kel6 f(ifaj szalai be nem ar-
nyékoljak a talajt. (Ez a magvetést kdvetéen
legkorabban egy-masfél héten beliil kdvet-
kezik be.) Az 6ntoz6kanna a flivetést kelesz-
t6 ontozéshez is alkalmatlan (hacsak nem
csupan par négyzetméternyi az éntozendd
vetésfelilet). Alkalmasabb 6nt6z6eszkdzok
afix szorofejek és ahasonléan elterjedtfor-
gofejes vizporlasztok. Tipusuktdl fuggden
1—3 bar kozétti tApnyomasrol mikodtetve
6ranként 30—300 liter vizteljesitményre és
4—10 méteres atmérdji korfelulet lefedésé-
re alkalmasak. Esetenként kdzvetlenil ra-
kothet6k a cs6héalézat csaptelepére.

Az 6nt6z6viz ne legyen 35 fokosnal kemé-
nyebb, és 6sszes sétartalma ne haladja meg
aliterenkéntegy grammot. (Klértartalma leg-
fellebb 200 mg/l, natriumtartalma 150 mg/I,
szulfattartalma 500 mg/l, vastartalma 1 mg/l
lehet.) Az 6ntd6zéviz ne tartalmazzon olyan
karos anyagokat, amelyek a leszedett ter-
méssel az emberi szervezetbe juthatnak.
Nagyon hideg se legyen, merta ndvénytés a
talajt egyarant karosan lehdtheti.

dr. Komiszér Lajos
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Az el6z6 szamunkban bemutattuk

a LAING Kift. &ltal gyartott és forgalmazott
QUALITHERM 2000 padlo6fiitési
rendszert.

Az alabbiakban szeretnénk egy Kkicsit
részletesebben megismertetni.

Mint utaltunk ra, a padloflitések 6rok
problémaja az oxigéndiffuzio.

Ennek egyik kizarasi mddszere

a rézcsovek alkalmazasa.

Hatékony, de — magas ara miatt —

nem a legszerencsésebb megoldas.

A masik megoldas a vizkorelvalasztas,
ami azt jelenti, hogy a kazankor korrodalé
vizét elvalasztjak a padlofitési kor vizétél.
A LAING fejlesztdi ezt a megoldast
valasztottak, amikor kifejlesztették a QUA-
LITHERM 2000-et. A vizkorelvalasztast
egy h6cseréld (1 kép) beépitésével valo-
sitottak meg. A padI6fiitési kér nem tartal-

lehetOség a felmelegedésre.

méz olyan elemet, melyet a mldanyag
csoévon atdiffundalé elemi oxigén meg tud
tAmadni.

A masik fontos lehet6ség, amit egy kor-
szer(i padlofltéstdl elvarhatunk, hogy a
padlofiitési korok egyenként allithatéak és
egyszerlien bekdthet6ek legyenek. Rend-
szeriink oszt6-gylijté egységei (2. kép)
tokéletesen megfelelnek ezeknek az elva-
rdsoknak. Alkalmazésukkal a flitési korok

hosszatdél fuggetlentul minden helyiségben
azonos hémérséklet érhetd el. Természe-
tesen ezek az elemek is korr6ziéalléak,
hiszen az anyaguk réz és mdanyag.
Rendszeriink szabalyozasara tébb meg-
oldéas is rendelkezésre Aall.

Kompakt egységlinket az egyéni igények-
nek megfelel6en ajanljuk, zart, ill. nyitott
tAgulasi szerel6lapon vagy szekrénybe
épitve (3. kép).
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A BMX UJ RUHAJA

Abicikli Ujrafestése egyszer(i tanacskéréssel kezd6dott. Bardtom azt
szerette volna tudni, hogy a fidnak vett hasznalt BMX-et hogyan tudna

Ujszerdveé tenni. Az Ujdonsult tulajdonos szerint ugyanis olyan ,,ciki”,
ha valakinek haszndlt, Utott-kopott a BMX-e. Ezért részletesen
megvitattuk a teend6ket, s megéllapodtunk, hogy melyik nap festjik
at. Tekintettel arra, hogy egy kdzonséges kerékpar ara is 10 000 forint
felett van, sa masodkézbdl vetteket is feltehetéen sokan szeretnék
Ujszer( allapotiva tenni, igy cikkiink bizonyara tébb olvasénk

érdekl6dését is felkelti.

Szétszerelés,
fellletel6készités

A kerékpart el6szor is szemrevé-
teleztik. A kromozott alkatrészek
csak erételjesen szennyezettek vol-
tak. Petréleumos &ttérlés utdn az
abroncsok, hajtékarok, pedalok stb.
eredeti fénylkben csillogtak. A vizs-
galatot a vazon és a villan folytatva
lattuk, hogy az eredeti fényezést né-
hol a fémig hatol6 sérilések tarkit-
jak. Az eredeti fényezés sem volt az
igazi, legalabbis erre utalt az érde-
sen szemcseés festékréteg. A vazat
tehat el6bb le kell csiszolnunk, majd
a fellleti hibakat tapaszolassal el-
tintetve, lecsiszolva lehet Ujrafeste-
ni. Ehhez a vazrél mindent le kell
majd szerelni, mert a kilonféle al-
katrészek festéskor csak akadalyt
jelentenek.

Kovetkezett a megfelel§ tapasz
és festék kivalasztasa. Mi az Epora-
pid kétkomponensi ragaszté mellett
dontottiink, mert levalasra nem haj-
lamos, térfogatvaltozas nélkil kot
meg, igy a mélyebb fellleti sérilé-

sek kitoltésére is alkalmas. Festék-
ként tébb fajtat is szamba vettink,
els6sorban a legismertebb akrilfes-
tékeket, s a Neoflex spray is széba
kerilt. (A kerékpér lefestéséhez ter-
mészetesen a régebben kis dobo-
zokban forgalomba hozott Miranol
vagy Krautol festékek lettek volna a
legalkalmasabbak, de még hasonlot
sem kaptunk.) A Neolux festéket a
sz(ikds szinvalaszték miatt ejtettik,
maradt az akrilspary. (Vésztartalék-
nak volt még a Levislux zomanc,
amelyet a gyartél kapott kiprobalas-
ra szerkesztéségink.)

Hét végén azutan nekilattunk, s
szétszereltik a biciklit. EI6bb a kere-
keitdl, lancatol, kormanyatol szaba-
ditottuk meg, majd a fékeket és a
nyerget szereltiik le. A lanckereket s
a hajtokarokat is szerettiik volna el-
tavolitani, am a rogzit6ékek ugy ul-
tek a fészkikben, mintha odanéttek
volna. Nem valtoztatott ezen semmi-
féle ,spéci” lazité folyadék sem,
ezért aztan ugy dontottink, hogy az
ékek kifirasat majd maskor végez-
zuk el, elébb a festésen legylnk tdl.
Az elsé villa kiemelését nem akada-
lyozta semmi, igy hat azt is gyorsan

leszereltik. Két golyés koszoruja
kozll az egyiket azonnal ki is selej-
teztik, mert torétt volt. (Nem art
ilyenkor egy altalanos féjavitast is el-
végezni!)

Avaz és az elsé villa festett felule-
teinek lecsiszolasa volt a kbvetkez§
feladat (1, 2). A munkédhoz kbzepes
szemcsézetld polirpapirt hasznal-
tunk, a keztinkre keszty(it huztunk. A
fellletet nedvesen csiszoltuk sima-
ra. A kesztyl meggatolta ugyan,
hogy a lecsiszolt festékszemcsék a
bérink poérusaiba rakddjanak, vi-
szont a munkat kissé megnehezitet-
te. A lecsiszolt fellleteket megtiszti-
tottuk, el6bb tiszta ronggyal szaraz-
ra toroltik, majd folttisztitd benzin-
nel lemosva zsirtalanitottuk. Az Uve-
rapidbol bekevertiink egy kis meny-
nyiséget, s a kisebb-nagyobb mé-
lyedéseket kitoltve a javitott részek
fellletét lesimitottuk.

Masnap a tapaszolt részeket si-
mara csiszoltuk, majd a vazat és a
villdt is még egyszer finoman atcsi-
szoltuk. Ujabb portalanitas, majd
benzines zsirtalanitas kodvetkezett.
Mivel csiszolaskor csak helyenként
koptattuk le alapozé festékig afed6-
festéket, s a feluletekrdl tébbnyire
csak a szorasi szemcsésedést tun-
tettlik el, Gjabb alapozoéréteg felszo6-
rasat nem tartottuk sziikségesnek.
Ugyanis az eredeti zomanc sziné-
hez nagyon kozeli piros festéket
sikertilt beszerezni. Ha majd kés6bb
megséril a fényezés, aldla nem egy
teliesen mas szinli bevonat tlnik el6



— arulkodvéan az atfestésré6l —, ha-
nem az Ujjal majdnem azonos szin(
festék. (Ezt a korllményt atfestés-
kor érdemes szamitasba venni,
mert igy megtakarithatunk egy ala-
poz6 miveletet, s kés6bb sem lesz
az esetleges sérilések kdvetkezté-
ben csinyan tarka a gép vaza. Ha
mindenképpen mas szinlire szeret-
nénk a biciklit festeni, akkor az ere-
deti zomancot alaposan csiszoljuk
le, s arra kenjuk fel a kézbensd ala-
pozo6 festék rétegét.)

Fényezés

Kovetkezhetett tehéat az attrakcio,
a fed6zomanc felfljasa. El6tte
azonban a hajtokarokat mdanyag
féliaval burkoltuk be (3), a krémozott
gytlrliket pedig bezsiroztuk. Talan
mondanunk sem kell, csabitott ben-
ninket a festék felszérasanak, a
munka gyors elvégzésének a lehe-
t6sége. S bar tudtuk, hogy a szo6ro-
fejes palackok széraskupja kissé
nagyobb a szikségesnél, azértcsak
nekifogtunk. Takaroféliat teritettiink
afalra és a padlora, majd avazat és
a villat er6s huzallal felfiiggesztet-
tuk. Fejunkre sapkat és gézalarcot,
keziinkre meg keszty(it haztunk. A
siker elmaradt, mert a festék vala-
hogy ,furcsan” viselkedett. A felfajt
réteg nem takart, raadasul éppen
olyan szemcsés lett, mint az eredeti
volt. Mellesleg — ezt ugyan el6re
tudtuk —tobb festék kerilt aleveg6-
be meg a féliara, mint a vazra (4). A
sikertelen festés nyomait higitoval
tintettik el, majd el6vettliink két fi-
nomsz6rl ecsetet és az Uj fed6zo-
mancot azzal kentuk fel a vazra.

Csoveket festeni nem kdnnydi fel-
adat, kilénésen nem ugy, hogy az
ecsetnek ne maradjon nyoma. Am
ha a festék terillése kival6, az ecset
nem tdl széles és finom a sz6re, még
a kezdének is sikertilhet a dolog. A
festéket ecsettel is csak vékonyan
szabad felkenni, s el6bb kereszt-
ben, majd hosszaban lagyan athaz-
va egyenletesen eloszlatni, szétteri-
teni az egész fellleten. A vastagon
felkent festékkel ezt nehéz megten-
ni. Az ily modon felhordott réteg szé-
pen elsimult. A fellleteket azonban
csak a masodik réteg fedte le tokéle-
tesen. Adddtak aprobb, bosszant6
hibak is, mégpedig a figyelmetlen-
séginkb6l addédoak, ugyanis né-
hany helyen elkertilte a figyelmin-
ket egy-egy fellleti sériilés, amely
azutan a fényes zomancrétegen
szembet(ng lett. A hibak kijavitasa-
kor ezért argus szemekkel kell at-
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vizsgalni avazat és avillat, s a legki-
sebb mélyedést is fel kell tolteni ta-
passzal. A csiszolast kovet6 zsirta-
lanitaskor, benzinnel attorolve, a
fény felé forditva ellen6rizzuk afeld-
letek folytonossagat. A matt fellle-
teken ugyanis a kisebb mélyedése-
ket nem vesszik észre.

Az alapszinl zoménc igy mér a
cs6véazon csillogott, de egy BMX ke-
rékpar diszités nélkil nem az igazi.
Ujtulajdonosa sarga diszitést szere-
tett volna a villaszarakon, elmoso6-
déan, finom atmenettel. El6vettik a
kis széropisztolyt, s a sarga festéket
sz6rdsi  konzisztenciara higitottuk
fel.

Abiciklifestés befejezd fazisaként
felfestettik a ,megrendel8” kivan-
saga szerinti diszitéseket (5, 6). Ha

mar a diszitéseknél tartunk, e célra
hasznalhatunk pl.  tokorfényes
krom- és aranyszin( 6ntapado mdad-
anyagfdlidbdl levagott csikokat is,
amelyeket azutan célszerl 2—3 ré-
teg szintelen lakkal atvonva ,tart6-
sitani”. Hasonloképpen jarjunk el a
kaphaté ontapadé miianyag félias
matricdk esetében is. A lakk nem-
csak a matricak feltletét védi, ha-
nem meggatolja a szélek elvalasat
is.

A vézfestésen tehat mar tdl vol-
tunk, de megéllapitottuk, hogy ez a
.Kis” munka tovabb tartott, mint
ahogy az elején latszott. Am az dsz-
szeszerelt, megujult kerékpar lattan
(7) ezzel mér mit sem tér6dve oril-
tink az eredménynek.

_SJ_

Alapoz6- és zomancfestékek,

dobozos és spray formaju kiszerelésbei
csiszoloanyagok, kittek beszerezhetok

a Skala Prizma Aruhazban.

PRIZMA
aruhaz

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari Kft.

Budapest X., Gyakorlé koz 2—6. (az Ors vezér terénél).

Vevoszolgalat: 163-5495






A kerek asztal nemcsak arra jo, bogy
mint a tanacskozasokon, senki se
keriilhessen az asztalfére, hanem
arra is, hogy a csalad, a barati
tarsasdg valamennyitagja szemben
ulhessen a masikkal, s kedélyesen
étkezhessenek, poharazgassanak,
beszélgessenek. S még kellemesebb
lehet a csaladi egyiittlét hangulata,
ha atavasz visszavonhatatlan
bekdszontével a kerékasztal-
talalkozéra a kertben, a teraszon
vagy a nagyobb méret(i erkélyen
kertl sor. Alapfeltétel, hogy legyen
hozzé egy kerek asztal, meg ahhoz A
illeszkedd Ul6alkalmatossagok.
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Akerek garnitira, amint azt a képeinken és
a rajzokon is azonnal latni, agyszélvan azo-
nos vagy majdnem egyforma keresztmet-
szetli lécekbdl, s a legegyszer(ibb mvele-
tekkel — flirészeléssel, reszeléssel-csiszo-
lassal, furdsokkal, csavarhajtassal ésfelulet-
kikészitéssel — alakithaté ki. Ennek megfe-
lel6en egyszer(i szerszamok szikségesek a
megmunkalashoz is.

Az asztal-pad egyuttes anyaga fenydléc
(de nem akéarmilyen!). Csak egyenes szalu
és slrl erezetli, teliesen csomdémentes
északi (hozzank leginkabb Szibériabdl, pél-
daul szallitéladak anyagaként jut vagy jutott
el ilyesmi) feny6 felel meg. Azért, hogy ne
kelljen vastag, mar-mar gerendanak szamit6
anyagot haszndlni, de a szerkezet mégis
elég szilard legyen, az asztalvaz elemeit pa-
rosaval 6sszefogott Iécekbdl kialakitott osz-
lopok, labak, gerincek alkotjak. Eppen emiatt
kell az asztalvdzhoz a min6ségi puhafa. A
kérpadokhoz, az asztallaphoz és a kinal6 ka-
russzelhez meg a minél simabb, mutatés, de
teherbir6 kialakitds érdekében.

A garnitira szerkezetét a rajzon, az asz-
talvaz részletét mutaté6 képen (A), valamint
az asztallappal még nem fedett vaz fotéjan
(B) tanulméanyozhatjuk.

A perspektivikus rajzon megtalalhaté az
Osszes alkatrész, a C képen kinagyitva a ki-
nél6 karusszel elemei.

A munkat az asztallap megszerkesztésé-
vel kezdjik egy egészen sik és sima padléfe-
luleten, példaul a terasz, a barkacsszoba, a
pince vagy agarazs padléjan. Ha belsé helyi-
ségben szerkesztink, teritsink a padléra
2X2 m-es vastagabb csomagol6papirt és
azon rajzoljuk meg léc- vagy ,sparga” korz6-
vel a 151 cm atmér6jli asztallap korét. Azutan
a laplécek gyalulas utani szélességét figye-
lembe véve ,0sszuk ki” az ivelt végi (a két
legszélsé ivelt oldalu lesz) léceket. A nyers
léckeresztmetszet 10X25 cm (4X1"), a kész
9,3X2,1 cm. Véglekerekités, oldalgyalulas,
élletorés, simara csiszolas a tovabbi munka-
sorrend, amit természetesen meg kell el6z-
z0n a hosszl szélakban véasarolt laplécek
méretre darabolasa.

A tdbbi mlvelet mar nem kivan a szokott-
nal fokozottabb koriltekintést, de pontos
munkat igen.

Csak arra kell figyelni, hogy a padok talal-
kozé éleinek léceit pontosan 75°-osra f(iré-
szeljuk le, hogy az egymas mellé keril6 pa-
dok alsé dsszefog6 léceit felvaltva erdsitsik
akereszthevederek ala és folé, atengelycso-
vet a k6zépsé koztartdé deszkak szorosan
fogjak kozre, s hogy a két keresztrogzit6 léc
szorosan illeszkedjék az asztalvaz paros ge-
rinceinek réseibe, ahogy a két paros gerinc is
egymas also-felsé réseibe.

A kerek asztallap hat helyett két hosszabb
hevederléccel is eggyé alakithatd, akkor nem
kell gondoskodni a két oldals6 szarnynak a
vazon valé szilard, de levehetd rogzitésérdl
sem.

A mindségi fenyének szépnek kell lennie, a
fafeluletet kétszeri alapoz6 és egyszeri felu-
letpacolas mutatdssa, amellett id6jarasal-
l6va is teszi. Megemlitjik, hogy a megadott
szerkezett6l, méretektdl el lehet térni, de ak-
kor nagyon korultekintéen kell a médositas-
hoz igazitani a kapcsol6dé méreteket, illesz-
téseket is.

-s-f

ANYAGJIEGYZEK

(Megjegyezziik, hogy a vasarlashoz a
szilkséges lécszamot adjuk meg, s nem a
megfeleld méretre fiirészelés utan kialaki-
tott tényleges darabszamot, valamint a
kész, gyalult méreteket.)

Tovabbi segédanyagok: 200 db 4x40-es fa-
csavar; 28 db M6x90-es, 128 db M6x40-
es, 32 db M6x70-es és M6x80-as kapu-
pantcsavar anyaval; 4 db 3x20 sf. facsa-
var. Kell még egy032x1 -es 16 cm hosszU,
a karusszel forgastengelyét és a naperny@
tartéjat alkoté acél- vagy fémcs6. (Az tl6-
garnitirahoz megadott anyagok egy-egy
padrészre vonatkoznak.)
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Megnevezés

Asztallap

lapléc

kis heveder

nagy hevederléc
Véz

labléc

koztartok
merevit6 fogopar
gerinclécek
kapcsol6 betétek
Padok

Uléslécek

l&b

|&bheveder
atfogo also léc
Ulés alatti heveder

Méret (cm)

270x9,3x2,1
40x6x2,6
62x6%2,6

62x10x2,6
10x10x3,2
137x10x2,6
145x10x2,6
20x10x3,2

270x9,3x2,1
43x6x3,2
40x6x3,2
63x6x2,6
43x6x2,6
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"t FEUVESITES

A hézikert vagy a hétvégi udul6telek Ude szinfoltja a jol polt
pazsitfellilet. Avirdgok, cserjék, fak, utak szépsége fokozottabban
érvényesill a zold szinl gyepfellleten. Csak j6 minéség
fimagkeverékkel és gondos munkaval érhetjik el, hogy kerti gyeplink
egyontet( gyepszényeggeé valjon, amelyet hosszl évekig
megtarthatunk anélkdl, hogy fel kellene Ujitani.

Pazsit vagy gyep?

A pazsit apr6 szallu és finom level( fu-
vekbdl allg, rovidre nyirt, szé6nyegszer(
gyeptakard. Egyes vélemények szerint
Magyarorszag szaraz éghajlata még b6
ontdzés mellett sem teszi lehetévé olyan
pazsit létesitését, amely hazajaban, a
paras leveg6ji Anglidban évtizedekig is
eltart. Adottsagaink mellett meg kell elé-
gedniink a kevésbé zoéld, durvabb leveld,
nagyobb kiméletet kovetel6, rdvidebb
életl gyeppel.

Flimagot elméletileg barmikor vethe-
tiink feltéve, hogy atalajh6mérséklet 6 °C
folott van. A telepités két legjellemzébb
id6szaka kora tavasz (marcius elejétdl
aprilis k6zepéig), illetve nyar vége (au-
gusztus kdzepétdl szeptember kdzepé-
ig). A kertészeti gyepek és pazsitok léte-
sitése el6tt alapos talajmunkat kell vé-
gezniink. A vetés el6késztésének mun-
kafolyamatait olyan id6ben és ugy kell el-
végezni, hogy a talaj kell6en lelleped-
hessen, 0sszeérjen, azaz ha a finoman
morzsas vetéagyra léplnk, sarkunk nyo-
ma se latszodjék meg. A sziikséges tap-
anyagmennyiséget alapoz6 mitragyak,
ill. szerves tragyak (helyette érett t6zeg
vagy komposzt is j6) kiszérasaval bizto-
sitsuk. Szerves tragyabdl talajminéség-
t6l fligg6en msenként 5—10 kg-ot ada-
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goljunk, mitragyabdl pedig msenként,
0,1—0,15 kg nitrogén-, foszfor-, kalium
hatdéanyag-tartalmat egyenld aranyban.
A tragyakat asdval vagy rotacios kapaval
dolgozzuk atalajba. A felasott talajt lega-
labb 1—2 hétig hagyjuk Ulepedni, a kbz-
ben kikelt gyomokat sekélyen saraboljuk
meg. Vetés el6tt nem ajanlatos gyomirté-
szerek hasznélata.

A megiilepedett talajt 1—2 cm mélyen
kapaval lazitsuk fel, majd gereblyével
egyengessik el. Ezutan kovetkezik a
hengerrel vagy taposélappal valé tomori-
tés. Ehhez egy kb. 100 cm hosszl és 25—

30 cm atmérdjli fatérzsbél hazilag is tu-
dunk hengert késziteni. A fatorzset ten-
gelyre kell szerelni, arra rakapcsolhaté a
cs6bél, laposacélbol készultvonérad (1).

Hasznélhatunk ehhez a munkahoz
vizzel vagy homokkal t6lt6tt vaslemezbdl
készilt hengertis, de legegyszer(ibb erre
a célra a taposolap vagy deszka. A fenti-
ek szerint el6készitett magagyra térténik
a fmagvetés. Szép, j6 min6ségl, az
igénybevételt jol tlir6 gyepet tébb flifaj
magjanak keverékébdl nyerhetiink. A ke-
reskedelemben jelenleg forgalomban le-
v@ flimagkeverékek a kovetkezdk: sport,
pazsit, park, golf, margitszigeti, varosli-
geti, strand. Hazikerti felhasznalasra 1/4,
1/2,1 kg-os csomagolasban kaphatok.

A sport és a pazsit keverék felhaszna-
lasa a legelterjedtebb.

— Asport keverékbdl 1kg ara 313 Ft, a
taposast, igénybevételt jol birja, kotot-
tebb talajon is megfeleléen fejl6dik.

— A pazsit keverékbdl 1 kg ara 268 Ft,
talajra nem igényes, tartés gyepfellletet
ad, az 6ntozést meghalalja.

— A park keverék széls6séges talajti-
pusok kivételével valamennyi talajtipusra
alkalmas, hosszUl életl gyepet alkot, ara
260 Ft/kg.

— A golf a legigényesebb vev6knek
készll6, legdragabb flimagkeverék, ara
406 Ft/kg.

A flmagkeverékbdl 1 m2-es fellletre
2—4 dkg szilkséges. Az egyenletes ve-
téshez gyakorlat kell. A vetés lehetbleg
el6re kimért és megjelolt teriletre, kimért
vetémaggal torténjék. Erdemes a teriile-
tet zsineggel ,bevonalazni” (2), egység-
nyi teriletekre osztani, igy a kevésbé
gyakorlottak is sikeresen vethetnek. Nem
hullanak a magvak tal s(ir(in, egyenletes
lesz avetés, havetéskor avetémagot 1:3
aranyban homokkal keverjuk.

A mag sotétben csirazik, tehat a fel-
szinre szort magvakat a talajba kell juttat-
ni (gereblyével beverjik a magvetést)
vagy takarni kell t6zeggel, komposztféld-
del, nem cserepesedd kerti talajjal 1 cm
vastagsagban. Vetés utan egyenletesen
hengerezzik vagy tomoéritsik a talajt.
Kelésig gondoskodni kell a madarak ri-
asztasarol pl. zorgd aluminium csikok el-
helyezésével. Vetés utan finom, permet-
szer(i ontézéssel nedvesitsik a talajt.
Csiraztatas idején kis vizadagokkal, per-
metszer(ien 6ntdzziik, kelés idején pedig
nagyobb vizadagokkal, ritkabban.

A kelés ideje a flimagkeverékben levé
flfajtaktél fuggéen 12—28 nap. Az elsd
kaszéalasra 10—12 cm-es magassagnal
kertljon sor, az els6 2 alkalommal lehet6-
leg kézikaszaval vagjuk le a fivet.



A gyepfeliilet 4polasa

Az intenziven gondozott gyepeket a
tenyészidészakban rendszeresen nyirni
kell. Kora tavasszal és oktdberben ha-
vonta egyszer, majustél szeptemberig
havonta 2—3 nyirasra is szilkség lehet.
Ugyeljiink arra, hogy a flinyirogép vago-
kése éles legyen és helyes magassag-
ban alljon. (Az optimalis tarlémagassag
3—4 cm kozoétt van.) A kaszalasok utan
fejtragyazhatunk négyzetméterenként
3—4 dkg nitrogéntartalmu m(tragyaval,
amelyet mindig 6nt6zés kovessen. A ké-
s6bbi 6nt6zés az id6jarastol fugg, szaraz-
sag esetén gyakrabban ontézzink. Evi
atlagban 400—500 mm es6nek megfele-
16 dntozbvizet kell a gyepre juttatni. A
gyepfelllet ontd6zését leggyakrabban
toml6vel végezziik. Ez munka- és id6igé-
nyes, ma mar korszer(ibb médszerek is
léteznek. Példaul az 6ntdzés egy rafinalt
formaja, mikor kertépitési munkaink kez-
detén afoldfelszin al4 haldzativizzel ma-
kodtetett 6nt6z6rendszert telepitiink (3).
Ezek avezetékek siillyeszthetd szoréfej-
jel vannak 6sszekapcsolva, amelyek a
foldbeli csatlakozék szintjén fekszenek.
A szoroéfejek a vizcsap megnyitasa ese-

tén aviznyomas hatasara kiemelkednek
a foldbdl, és megontdzik a teriletet. A
szorofejek a vizcsap elzarasaval vissza-
stillyednek afold felszine ala (4). Avizsu-
garak olyan atfedéssel dolgoznak, hogy
az egész teriilet egyenletesen atnedve-
sedik. A gyepfeliletek ontbzésére kiilo-
nosen alkalmas ez a technologia, mivel
nem akadalyozza a flinyirast, illetve ka-
szalast. Fentiek szerint kialakitott rend-
szerhez ©ntdzésvezérld automatat is
csatlakoztathatunk.

Az apolasi munkak kozé tartozik, hogy
gereblye vagy legyez6sepr(i segitségé-
vel idénként eltavolitjuk a gyeprél alehul-
lott lombot, elhalt részeket. Az egyéves
gyomok arendszeres nyirassal eltlinnek,
igazan az ével6 fajok veszélyesek. Az
ével6 gyomok kozil a tarackok, a gyer-

meklancfl, a herefélék, a cickafark, a
szulak stb. irtdsa okoz gondot, a kétnya-
riak kdziil a szazszorszép! Afi kozil el6-
bavd gyermeklancflivet, szazszorszé-
pet, Utifivet stb. bokjik ki acatoloval
vagy mas éles szerszammal. Hataso-
sabb a védekezés szelektiv gyomirto-
szer alkalmazasaval, amelyek csak a
kétszikli gyomokat pusztitjak el (pl. Ani-
ten). A gyepben megjelené vakondtara-
sok sok bossziisagot okoznak, a legjobb
megoldas, ha ezeket a foldkupacokat
nyiras el6tt gereblyével szétteritjik. A
gyep apolasaval kapcsolatos a gyepszé-
lek vagasa. A véagatlan gyepszél elha-
nyagoltta teszi kertlinket, ezért évente
4—5 alkalommal vagjuk le a gyepszélet
zsinor mellett aséval vagy kapaval.

Idénként sziikségessé valik a gyeple-
veg6ztetés, mivel a talaj az allando
igénybevétel és nyiras kovetkeztében
Osszetomddik. LevegOztetésre a szdges
henger a legalkalmasabb, de az is meg-
felel, ha villaval megszurkaljuk a talajt.
Amennyiben a talaj nagyon kotott vagy
tomdédoétt, minden tavasszal végezziik el
ezt a munkat.

Az 6szi apolasi munkak kozil nagyon
fontos az utols6 kaszalas. Lényege, hogy
agyep atelet kb. 5—6 cm magas tarl6val

varja. Az utolsé nyiras utan 1—2 cm vas-
tagsagban teritsiink a gyepre dusitott t6-
zeget, érett szerves tragyat vagy kom-
posztot. M(tragyat is szérjunk ki, kalium
tartalmubol (kalis6) 2—2,5 dkg-ot, fosz-
fortartalmubdl (szuperfoszfat) 5—6 dkg-
ot négyzetméterenként. Legjobbak a
komplex, Osszetett hatdanyagu mlitra-
gyak, amelyek nyomelemeket is tartal-
maznak.

Tavasszal a téli csapadék altal kiligo-
zott tragyat gereblyével lehlizzuk a flr6l
az elszaradt flivel egyutt. Hengerezésre
tavasszal lehet sziikség, ha a gyep felfa-
gyas kovetkeztében megemelkedik. A
kiszaradas elkerllése végett a felfagyott
részeket hengerrel nyomjuk vissza a ta-
lajba.

Gyeptéglazas

Aflimagvetéssel készitett gyepek a kez-
deti id6ben fokozott apolast kivannak, illet-
ve az elsé honapokban kiméletre szorul-
nak. Gyeptéglazassal egy hénapon belll
olyan gyepet kapunk, amelyet batran hasz-
nalhatunk. A sikeres gyeptéglazas feltétele
a jo gyeptégla, amit siir(in kaszalt vagy le-
geltetett gyepfellletrdl nyerhetlink.

Felszedés el6tt a gyepet rovidre kell
kaszalni. A gyeptéglazas menete a ko-
vetkez@: a kivalasztott terlileten deszka-
val egy egyenest tliziink ki, és a vonal
mellett kb. 10 cm mélyen az aso6 élével
bevagjuk a gyepet. Ha egy vonallal ké-
szen vagyunk, a deszkat 30—40 cm-rel
odébb tesszik, és itt is bevagjuk a gye-
pet. Ezutan az élesre reszelt lapatot egy
ember a két bevagas kozt 6—9 cm mé-
lyen tolja, ligyelve az egyenletes vastag-
sagra, egy ember pedig a lapat nyelére
erdsitett kétéllel hizza. Kézben a gyep-
csikot 40—60 cm-es darabokra vagjak,
és a gyepes feliikkel 6sszeboritva lerak-
jak. Atovabbi vagast az elsé csikra mer6-
legesen kell végezni, a kiemelt csik he-
lyén indulhatunk a lapattal (5).

Gyeptéglazashoz ugyanugy készitsik
el6 a talajt, mint a flimagvetéshez, csak

nem szikséges annyira tomoriteni. Sik
terlileten az elmunkalt talajra helyezzik
rd a gyeptéglakat, és a sulykoléfaval szo-
rosan utégessiik egymashoz. A kévetke-
z6 sort kotésbe rakjuk az els6 sor ala,
azaz a hézag folé gyeptégla keriljon.
Minden egyes gyeptéglat egy 25—30 cm
hosszl, ceruza vastagsagu covekkel
szogezzink a talajhoz. A covek felsd ré-
sze 1cm-rel agyepszint ala keriljon. Ha-
sonléan végezzik a rézsdk, lejték gyep-
téglazasat, csak itt kiildndsen tgyeljink,
hogy a gyeptéglak kotésbe kertljenek,
szlikség szerint 2—3 coveket is hasznal-
hatunk a régzitéshez.

Befejezésil a gyeptégla hézagait szorjuk
be komposztfolddel és vessiik beflimaggal. A
tovabbiakban a teriletet Ugy kezelhetjik,
mint a magvetéssel készillt kerti gyepet.

Gazso Brigitta
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ASZTALVEDO ALATETEK

Jo, ha csak alig lathato karcolasok vagy foltszer(, de halvany
szinez6dések csufitjak el az asztal lapjat. Rosszabb, ha a karcolasok

arkokka valnak vagy a forrg edények alja felpor

0 porkot, sebet éget

a mlanyag fellletre. A karcok, porkok nyoman aztan hamarosan
megkezdddik a szép felllet ,,leéplilése”.

Az ok nyilvanva

0: az asztallapon éles késsel végzett szeletelés vagy

az arra helyezett, a tlizr6l éppen csak levett, ezért még forr6 alju edény.

Az asztalsérilés elharitasa

A megoldas egyszerl és kozismert:
nem az asztallapon kell vagni, hanem
szeletel6 alatéten, s nem afényezettfeli-
letre kell tenni a tlzhelyrél lekapott
edényt, hanem hdall6 alatétre.

A kovetkez6kben ilyen séruléselhari-
t6 alatétek készitését mutatjuk be, s6t
két elkészult alatét-talcat is. Mindketté
k6z6s tulajdonsaga, hogy hulladék-,
maradék anyagokbol vagy ha ilyen ép-
pen nem akadna, Ugy igen olcsén meg-
vasarolhat6akbdl, s egészen koénnyen
készithet6k el.

A szeietel0 alatét

A racsmintas vagodeszka (A)
2,5X2,5X7—10 cm-es rovid keményfa
betétdarabokbd6l és 30X5X2,5 cm-es
ugyancsak keményfa keretlécekbdl all.
A méretek természetesen csak tajékoz-
taté jellegliek, azoktél néhany millimé-
terrel minden tovabbi nélkul el lehet tér-
ni. Arraviszontvigyazni kell, hogy példa-
ul a vastagsagi méretnek minden dara-
bon azonosnak kell lennie. A betétet al-
koté rudak asztalosuzemekben hulla-
dékként, a barkacsboltokban pedig ré-
vid lécként szerezhet6k be. De még a
keretlécek is hulladéknak szémitanak.
Fontos viszont, hogy épek, egyenesek,
csomémentesek, s lehetbleg simara csi-
szolt-gyalult feliletliek legyenek.

Mutatésabb lesz atalca, ha a betéte-
ket eltér6 szini faanyagbdl, példaul
diébol és tdlgybdl sikerill 6sszevalogat-
ni. Akkor maod nyilik, hogy a B abrankon
és a szines képen is lathaté médon a ru-
dakat kétféle hosszban, 7,5 és 10 centi-
méteresekben, s a kétféle szinben, mu-
tatds mintazatban rakjuk le.

Fontos eleme még a talcanak az ab-
ran nem lathat6 és a fenéklapot alkoto,
30X30X3 mm-es rétegelt lemez tabla,
amin az egész talcat 6sszeallithatjuk, sa
betéteit, kereteit majd arra ra is ragaszt-
juk. Ha igazan asztalkimélg talcat akar
valaki késziteni, még ennek a fenéklap-
nak az aljara isragaszthat majd legvégdl
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egy vékony nemez-(filc-) Vagy poszto-
boritast.

Az elkészitést az egyes darabok f6-
méretekre vagasaval kezdjik. Ha az
megvan és a kis eltéréseket is lecsiszol-
tuk, a tablan rakjuk ,szarazon” 6ssze a
télcat, majd ujjmaréval mélyitsik be az
oldalso keretlécekbe a hosszantiak gya-
iuval kialakitott csapjainak a hornyat.
Ezt kdvetben a keretet U alakban allitsuk
o0ssze (a negyedik oldal kivételével) és
ragasszuk az alapra, majd sorban

T et gk oK K 1 g gk
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a betéteket felllrél-lefelé ragasszuk be.
Alul és minden oldalukon kenjik be
ragasztoval a darabokat. Utolséként a
legalso, csapos keretléc keriljon a he-
lyére, gumikalapaccsal enyhén belito-
getve.

Ha megszaradt a talca, feluletét rez-
g6csiszoloval vagy kézzel, finom papir-
ral csiszoljuk egy sikba. Pacolni, festeni
nem szabad! Portalanitas és afilclap fel-
ragasztasa utan mar hasznalatba is ve-
het6. Ha nemcsak kenyeret, de husfélé-
ket is szeletelnek rajta, attél el6bb-
utébb mutatésra is ,nemesedik" majd a
felulete.

Edényalatét

A csempézett lap (C) Iényegében egy
télca, igaz sokkal egyszerlbb (D). Az



alaplapja egy, a kis (rendszerint 3X3
vagy 4X4 cm-es mozaiklapbél vagy ek-
korara eldarabolt hulladék csempébdl
vagott) betétcsempék méretétél fiiggs
batorlap, forgacs-, esetleg pozdorja
tablacska, 15—20 mm vastagsaggal (1).

Arra kerlilnek a kis csempe vagy
mettlachi lapok (2), esetleg mutatés, a
szinlkt6l fuggd elrendezésben, minta-
ban.

Atalca keretét 6 mm vastag és atab-
la, meg az egyes lapocskak vastagsa-
ganak dsszegétdl fliggé magassagu ke-
ményfa lécek alkotjak (3). A keretlécek
talalkozo éleit 45 fokban gérbe vagva il-
lesszilk egymashoz, majd oldalrél hosz-
szU facsavarokkal er@sitsiik az alaptab-
lahoz (4). Ha 50X3-as, sullyesztettfejl
sargaréz facsavarokat hasznalunk,
nemcsak szilard, de mutatés is lesz a

keret. Természetesen ragasztassal is
fokozhatjuk a tabla—keret kapcsolatot.

Az dsszeadllitaskor a csemperagasz-
toval bekent alaptablara sorban ragasz-
szlk fel a kis csempelapokat, majd a
tablahoz csavarozzuk hozza a keret |é-
ceit. Ha mar szilardan all a talca, és
megkotott a ragasztd, a csempék fugait
(5) istoltsiik ki vizallo fugatomité anyag-
gal. Ha az is megszaradt, az egészet to-
réljik tisztara, hogy afuga anyagat és az
esetleges csemperagaszto-kitiremke-

déseket eltiintessik. A tisztitAshoz ne
hasznaljunk karcolé anyagot.

Ha kell, a keretlécek esetleg az alatét
sikjafolé magasodo éleit csiszoljuk a lap
sikjaba. Ha nem teljesen azonos vas-
tagsagliak a csempék, vastagabban
kenjik fel a ragasztot és a lazan felrakott
csempéket egy pontosan sik, a talcaé-
val azonos nagysagu deszkadarabbal
lenyomva illesszilk azonos sikba.

-s-f

A Kamaraerdei Kft. JB&I3Sok ajanlata
barkacsoloknak és profiknak

Nyers és lamindlt faforgacslap tucatnyi szinben, korszerd HOLZ-HER lapszabasz géppel olcson

méretre vagva
allandéan kaphato,

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padléburkolok,
CIMSEC fugézoanyagok,
csavarok, szegek, szerszamok
nagy valasztékban,

»Csinald magad”

gipszkarton valaszfalrendszer
a legolcsdbb aron kaphato.

diszkontaron!

hazhoz szallitassal
a KAMARAERDEI KFT.

Telefon: 181-3335

Mindenfajta épitéanyag

50 km-es korzetben ingyenes

telepén

2040 Budadrs, Kamaraerdei Ut 11.

KONYHA  4/35



UDALAKK-HAERING Festékgyarto

1208 Budapest, Marx K. u. 4.
Telefon: 127-9267, 147-8753
Telefax: 147-7199 Telex: 20-2834

A BUDALAKK-HAERING Kit.,
amelyet a nagy multd
BUDALAKKFesték-

és M'gyantagyar

és a HAERING

(német) cég alapitott,
eredményesen folytatja sikeres
termékeink gyartasat.

Ajanlata:

Korszer(i homlokzat-

és falfestékek:

— alegelterjedtebb: MODAKRIL
és CEHALIN 66

— am(emlékvédelemben
kedvelt, fokozottan
paraateresztéképes

MODASZIL és UNISZIL

— atartdsan h@szigeteld

THERMOTEK bevonatrendszer.

Nagy hagyomanyokkal
rendelkezd TRINAT
zomancfestékcsalad.

Uj tagja a
TRINAT
SELYEMFENYU
ZOMANCFESTEK.

A TRINAT SELYEMFENYU
ZOMANCFESTEK

kils6 és belsd térben egyarant
alkalmazhatd.
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Nagy a szintartdssaga,

fényallosaga és mechanikai

ellenalloképessége.

Selyem fénye a korszer(i
lak&skialakitas esztétikai
igényeinek

optimalisan megfelel.

Barna és fehér szinekben mar
kaphatd.

Tovabbi szinekben is fokozatosan
forgalomba keril.

Részletes felvilagositas, szaktanacsadas:

Kft.

BUDALAKK-HAERING Kft. Mliszaki Tanacsado

és Vev@szolgalatan

1055 Budapest, Balassi B. utca 7.

Telefon: 132-5974,131-4579,153-3379

Telefax: 132-5974, Telex: 22-5667



REGI CSOVAZ,
UJ HUZAT

Kis hétvégi telkemen a szabad levegén val6 pihenéshez én is a kdzked-
velt és viszonylag olcs6 cs6vazas vaszon kempingbutorokat hasznalom.
Az elmult nyaron tobb szék vaszonboritasa elszakadt (1), eloregedett.
Mindez sajnos hasznalat kézben, és bizony kisebb sértiléseket is oko-
zott. Reméltem, hogy talalok olyan tizletet, ahol a butorok vaszonhuza-
tat Ujra cserélik. Taldltam is, de ekkor ért a hideg zuhany. Ugyanis a
huzatok cseréje darabonként alig 150 forinttal volt olcsébb, mint egy Uj
bdtor ara. Mi tagadas, felhaborodva tavoztam, anndl is inkabb, mert
ugyanolyan silany vaszonnal vontak volna be a cs6vazat, mint a régi
volt. Ez viszont azt jelentette volna, hogy a nyari meleg, a nap hatasara
az anyag ropke két év alatt Ujra tonkremegy.

Elhataroztam, hogy a székek és az
agy vaszonboritasat sajat kezileg ké-
szitem el, de megerdsitett formaban,
ami a huzat élettartamat meghosszab-
bita. A vaszon megerdsitéséhez mi-
anyag szoOvet felhasznalasat tartottam a
legcélravezet6bbnek. A vaszon megva-
sarlasa viszonylag konnyl volt. M-
anyag szovetet a kereskedelemben nem
talaltam, viszont sikerilt ilyenbdl készlt
zsakot vasarolnom. A célnak ez is meg-
felelt. A huzatok elkészitéséhez most
mar csak a nagy igénybevételt és az id6-
jaras viszontagsagait is megfeleléen ti-
ré cérnat kellett beszereznem. (Egy ci-
p6kellékboltban a DEWLON F711-es
mdanyag cérnat ajanlottak. Prébaképp
megkiséreltem kézzel elszakitani, de
nem sikerdlt, ezért azt valasztottam.)

A régi, elszakadt huzatokat még nem
dobtam ki, ezért a méreteket ezekrél vet-
tem le arahajtasok, szegések figyelem-
bevételével. EI6sz6r a szék huzatat ké-
szitettem el. A méretek alapjan kiszab-
tam a vasznat, majd a mianyag zsakot
az egyik hosszanti oldalon és alul elvag-
tam. Kiteritettem, és a méretre szabott
vasznat rahelyezve kérbevagtam. Mind-
két anyag széleit varrogépen korbevarr-
tam cikcakk oltéssel, hogy az anyag
feslését megakadalyozzam. Természete-
sen a korbevarrast interlockkal vagy pe-
lenkadltéssel is elvégezhetjik. Ezutan
kovetkezett avaszon és amlianyag sz6-
vet 6sszevarrasa. A két anyagot ponto-
san egymasra helyeztem, szélein elcsu-
szas ellen biztositva gombostikkel
megtliztem. Akét anyagot kézépen hosz-
szanti irdnyban 6sszevarrtam, majd a
gombostiket kivéve a két szélén is Ugy,
hogy a vasznat varras kézben a ma-

anyag szovetre simitottam. A két rovi-
debb oldalt hasonléképpen varrtam le.
Ezutan a visszahajtasokat készitettem
el. Itt meg kell jegyezni, hogy adupla visz-
szahajtasokat mell6ztem, egyrészt mert
dupla anyagvastagsagrol van sz6 és a
varrogép nem biztos, hogy a vastag ré-
teget atvarrja, masrészt mert a megero-
sités amugy is megfeleld tartast ad az
anyagnak. A visszahajtasokat el6szor
kézépmeleg vasaldval levasaltam, hogy
avarrast egyszer(ibbé tegyem. A két ro-
videbb oldalon a visszahajtasokat ugy
készitettem el, hogy azok egyben feszi-
t6hevederként is funkciondljanak, hisz a
hattamla és az (l6rész a visszahajta-
sokbatolt 05 mm-es acélriddal vannak
a cs6vazhoz rogzitve (2). Ezeket a visz-

szahajtasokat duplan varrtam le. Ezutan
a hattamla és az Ul6rész talalkozasanal
levé kdzéps6 feszitbhevedert készitet-
tem el. Lemértem a hattdmla és az ul6-
rész méretét a régi huzatrol, és szabo-
krétaval rajeldltem az Ujra. Az anyagot
egymasra hajtottam ugy, hogy a kétjelo-
lés egybeessen. Gombostlivel 6ssze-
tliztem az anyagot, ajeldlést atrajzoltam
a hatoldalara is, majd a jelélés mentén
az anyagot dsszevarrtam. Az igénybe-
vétel itt is nagy, ezért dupla varrast ké-
szitettem. Ezzel a munkafazissal a huzat
elkészilt, mar csak a csévazra kellett
felfesziteni.

El6szor a hattamla fels6 visszahajta-
san toltam at a feszitérudat, majd az
anyagot a cs6vazon athajtva a rud két
végét a csévazon kiképzett furatokba
helyeztem. Ugyanezt a mf(iveletet vé-
geztem el az il6résznél is. Végll a hat-
tamla és az Ul6rész talalkozaséanal elké-
szitett hevederbe toltam a feszit6rudat,
és a cs6vazon levd 3 db spiralrugéval —
az anyagon atszurva — rogzitettem (3).
A harom atszurasnal az anyagot pilla-
natragasztéval kentem be, hogy meg-
akadalyozzam az anyag foszlasat.

A vészonhuzat elhasznaldédasa esetén
a szék csévazat mas megoldassal is al-
kalmasséa tehetjik a rendeltetésszerd
hasznélatra. A kereskedelemben kap-
hat6 5—6 cm széles mlanyag heveder.
A szék hossziranyaba egymas mellé
helyeziink 6—7 db hevedercsikot, ter-
mészetesen afent leirtak szerint (méret-
re vagas, varras, kifeszités). Ezutan
mind a hattamlanal, mind az l6résznél
erre mer6legesen szintén 6—7 db heve-
dercsikot helyeziink el Ggy, hogy azokat
egyenkénta hosszanti csikok alatt, illet-
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ve folott atflizzuk. Arravigyazzunk, hogy
ha az egyik csikot a hosszanti csik fol6tt
kezdtik atflizni, a kovetkez6t alatta fliz-
zik atel6szor. A keresztirany heveder-
csikokat a két szélsé hevederen athajt-
va, ezekre egyenként kézzel varrjuk ra.
Az igy kialakitott ,,tartéhaléra” vékony
szivaccsal bélelt huzatot tehetiink, me-
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lyet elcsiszas ellen tdbb helyen tép6-
zarral rogzithetiink.

A kempingszék huzatanak elkészité-
se utan a kempingagyat vettem munka-
ba. A visszahajtasok elkészitéséig a
munkafolyamatok azonosak a székhu-
zat készitése soran leirtakkal. A vissza-
hajtasoknal tgyeltem arra, hogy azokat

olyan méretlire készitsem el, hogy a fe-
szitérudak elhelyezése ne tk6zzon
akadalyba. Az &gy huzatat ugyanis min-
den oldalon spiralrugok rogzitik a cs6-
hézhoz. El6sz6r ahosszanti oldalak visz-
szahajtasat készitettem el. Mindkét ol-
dalon betoltam a 3—3 db feszit6rudat,
majd a két rovidebb oldal visszahajtasat
varrtam le. Ezutdn mar csak a csévazra
valé rahelyezés, akifeszitési munka volt
hatra. A rugék beakasztasahoz célszerl
lapos- vagy kombinalt fogét hasznalni.
El6szor a két rovidebb oldalt feszitettem
fel a cs6vazra. A hosszanti oldalakon
elészor a feszitérudakat igazitottam el
ugy, hogy azok végei az utolso rugdkon
legaldbb 1 cm-rel tdlnydljanak. Az
anyagot a rugok helyének megfeleléen
atszartam, a rugokat beakasztottam. Az
atszurasoknal az anyagot itt is pillanat-
ragasztoval kentem be a feslés meg-
akadalyozasara. Végil a feszitérudak
végeinél a visszahajtasokat dsszevarr-
tam, hogy az agy hasznélata kézben a
rudak ne mozduljanak el, igy a rugok ne
akadjanak ki. Az agyra hevederekbdl is
készithetd huzat, am a keresztiranyban
valtakozva befiizott darabok végeit az
agy csOkeretét iskdozrefogva kell 6ssze-
varrni. A csukl6knal azonban a kereszt-
iranyd hevedereket a széls6 hosszira-
nyu hevederekhez célszer( oélteni (4).

B. Gy.



FAPADOS
NYUGAGY

Sokan kedvelik a régi, hagyomanyos nyugagyakat,
s nem véletlendl, hiszen a legkiildnfélébb
helyzetekbe allitva lehet benniik pihenni, napozni.
Csakhogy az ilyeneknek is ugyanaz a ,,hib&juk”,
mint a tébbi, cs6'vazas, vasznazott kempingagynak
és -széknek, el6bb-utdbb tonkremegy a vasznuk.
Elég egy meggondolatlan, hirtelen mozdulat,

s nyugagyunk o6le azonnal megnyilik alattunk.

Avazra a régi alapjan

Uj vaszonillést is varrhatunk, esetleg pantokkal
a vazhoz rigzithetd fejparnaval kiegészitve (1). Ha
nem kapunk vasznat, hét ,fapadossa” is

atalakithatjuk az 6reg joszagot (2).

Teenddnk ilyenkor a kovetkezd. Mérjuk le
az eredeti vaszon hosszat, majd e méret
alapjan szamoljuk ki, hogy 60 mm széles lé-
cekbél — az egyes lécek kdzott 30 mm-nyi
tavolsagot hagyva — hany lécre lesz.sziiksé-
glink. A lécek anyagaul 6—8 mm vastag réte-
gelt lemezt valasszunk, s a megvasarolt tab-
labél tarcsaflirésszel vagjuk le a lemezcsiko-
kat, mégpedig a boritdlemezek szalirdnya-
ban. A léceknek ugyanis igy nagyobb a te-
herbirasuk, s kevésbé hajlanak majd be asu-
lyunk alatt. Ugyeljiink arra is, hogy sok hulla-
dék se keletkezzen. Ezt kovet6en a léceket
szabjuk pontosan azonos hosszusaguakra,
s mindegyiket csiszoljuk siméara, éliiket, sar-
kukat pedig finoman kerekitstk le. Az igy el6-
készitett darabokat alaposan itassuk be viz-
taszité bevonatot ado, faszinezd, konzervald
anyaggal. Kuléndsen az éleket itassuk jol at,
mert a rétegelt lemez e részeken t6bb bevo-
néanyagot képes magéba szivni.

S ha mar itt tartunk, nem art, ha a kopottas

favaz eresztékeit is meger6sitjuk. Fellleteit is
ajanlatos lecsiszolni, majd portalanitas utan
a vazat is tobbszor kenjik be fakonzervald
szerrel. A régi nyugagy igy szinte megujul.

A mar teljesen megszaradt léceket most
két-harom karpitoshevederre kell ergsiteni. A
40—50 mm széles karpitoshevederek végeit
er@sitsik egy-két szeggel egy-egy lécre,
mégpedig az eredeti vdszon hosszanal 100—
100 mm-rel tavolabb, s a léceket rogzitsiik a
padldra. Az els6 lécet csUsztassuk a hevede-
rek alg, allitsuk azokra merélegesre, s karpi-
tos tliz6géppel vagy nagy fejli szegekkel rog-
zitsiik a hevederekre. A kovetkez§ lécet egy
30 mm szélesre vagott hézagol6 léc segitsé-
gével allitsuk be. A léceket egymés utén a he-
vederekre szegelve alakitsuk ki a nyugagy
Ulését.

A kész lécezett ,huzatot” el6bb a nyugagy
als6 keretéhez rogzitsik, mégpedig Ugy,
hogy az els6 léc kdzvetlenil az oldalsé kere-
teket 6sszekotd 1éc mogott legyen. Itt néhany

karpitosszeggel fogassuk a hevederléc elil-
s@ élére. Ezt kdvetben hajtsuk le az Ulés he-
vedereit, végeiket szabjuk olyan hosszura,
hogy alulrél rahajtva fogjak kortl a vaz 6sz-
szekotd 1écét, de csak a hatso éliikig. A heve-
dervégeket tobb szeggel rogzitsik a lécre,
majd ehhez hasonléan er@sitsiik az lést a
nyugagy felsé Iécének éleire is, mint ahogyan
az rajzunkon (3) lathaté.

Ezzel készen is vagyunk, ki is illik azonnal
prébalni, milyen Ulés, fekvés esik a feldjitott
nyugéagyban. Fejparnat mindenképpen ér-
demes hozzéa késziteni, am ha valaki ke-
ménynek talalna afapados ulést, habszivacs
6rlemény toltésl derékaljat is varrhat hozza.
Régi nyugagyunk igy kissé sulyosabb lett,
mint eredetileg, &m Ulése biztosan tovabb
tart a vaszonbol késziltnél. llyen médon a
kempingagyak huzata is pétolhat6.

'Sj‘
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